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Descriere

Intrerupator Pornit/Oprit
Variator curent sudura

Borna pozitiva “+”

Borna negativa “-”

Display (afisaj curent sudura)
Fante de ventilatie

Ventilator

Indicator protectie termica
Indicator sarcina
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Date tehnice

Cod produs

Tip aparat

Tensiune / Frecventa

Putere maxima absorbita
Tensiune functionare in gol
Limita ajustare current (15%)
Limita ajustare current (60%)
Limita ajustare current (100%)
I1max / I1eff

Diametru electrod

Grad de protectie / Clasa de izolatie

Display
Accesorii

Masa neta

684258 (curent maxim 120A)
Monofazat, racire cu ventilator
220-240V / 50-60Hz

5.1 kVA (MMA)

65V

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V
30A/21.2V- 53.7A/22.1V
22.16A/9.91A

2.5-3.2mm

IP21S /|

Da

cleste portelectrod cu cablu 1.5m x 10mm?,
cleste de masa cu cablu 1.0m x 10mm?2,
curea de umar

~2 kg

Va multumim pentru achizitionarea acestui produs EVOTOOLS, fabricat
conform celor mai inalte standarde de siguranta si de functionare.

instructiunile generale de siguranta inaintea utilizarii echipamentului.

@ Avertizare! Pentru siguranta dumneavoastra cititi cu atentie acest manual si

Nerespectarea acestor reguli poate avea ca rezultat producerea electrocutarilor, a
incendiilor si/sau a ranirilor personale.

Avertizare! Pe acest aparat si in cadrul acestui manual sunt utilizate simboluri
grafice standardizate, avand scopul de a garanta siguranta deplina in exploatare
si de a preveni deteriorarea echipamentului. Avand in vedere importanta critica a
acestor instructiuni de securitate, cititi si insusiti-va cu atentie semnificatia
simbolurilor de mai jos inainte de prima utilizare a invertorului de sudura.



Masuri de siguranta generale pentru uneltele electrice

Zona de lucru

. Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Umiditatea si zonele intunecate pot crea
accidente.

. Nu utilizati unealta in zonele cu potential exploziv, de exemplu in prezenta
()}; lichidelor, gazelor sau particulelor inflamabile. Uneltele electrice genereaza scantei care
pot aprinde aceste materiale.

. Nu lasati copiii sau persoanele neautorizate in zona de lucru. Distragerea atentiei poate
cauza pierderea controlului uneltei.

Masuri de siguranta a echipamentului in exploatare

ATENTIE! Verificati intotdeauna ca tensiunea de alimentare sa corespunda cu cea
inscrisa pe placuta cu date tehnice a uneltei.

. Nu rasuciti si nu strangeti cablul electric de alimentare.

. Nu transportati echipamentul tinandu-I de cablul electric si nu trageti de cablu pentru a-I scoate
din priza.

. Feriti cablul electric de alimentare de sursele de caldura, praf, ulei, grasimi, obiecte ascutite si
muchii taioase.

e  Verificati stecherul si cablul electric in mod regulat. In caz de deteriorare, apelati la un
electrician autorizat pentru inlocuirea acestora.

. Evitati pornirile accidentale. Asigurati-va ca comutatorul este in pozitia ,Oprit” inainte de
introducerea cablului de alimentare in priza.

. Pentru utilizarea in exterior, folositi doar prelungitoare atestate si marcate corespunzator
pentru mediul exterior.

e Nu suprasolicitati aparatul! Acesta functioneaza in siguranta si eficient doar daca sunt
respectati parametrii de exploatare specificati. Nu utilizati echipamentul in alte scopuri decat
cele pentru care a fost proiectat.

Masuri de siguranta personala

. Intotdeauna utilizati o imbracaminte adecvata. Nu purtati haine largi sau bijuterii.

o Utilizati intotdeauna manusi de protectie din piele speciale pentru

-l | " . .
@@ . " (Z’ sudura, masca de sudura cu filtru corespunzator, sort de protectie si
i < incaltaminte electroizolanta.

Service
. Repararea trebuie realizata numai de catre personal autorizat prin inlocuirea cu accesorii si
piese de schimb originale pentru a se evita producerea accidentelor datorate reparatiilor
necorespunzatoare.

Masuri de siguranta specifice aparatului de sudura cu arc electric|

. Instalarea, utilizarea, intretinerea si reparatia acestui produs trebue executate doar de
persoane calificate.

e Asigurati-va ca priza la care se face alimentarea aparatului este dotata cu impamantare si
protectie (sigurante fuzibile/automate).

. Utilizati numai cablurile de sudura prevazute / incluse.

. Folositi prelungitor de alimentare doar in cazuri exceptionale, diametrul acestuia trebuind sa
fie minim egal cu cel al cablului de alimentare al produsului si sa fie dotat cu impamantare

. Nu atingeti electrodul daca va aflati in contact direct cu piesa sau un alt electrod dintr-un alt
aparat.

. Nu sudati niciodata butelii, butoaie sau tevi care contin lichide sau gaze inflamabile.

. Sudura produce fum si gaze care pot fi periculoase pentru sanatate daca sunt inhalate.

e Arcul electric din procesul de sudare produce razele vizibile si invizibile intense (ultraviolete si
infrarosii), care pot arde pielea si ochii.

. Impamantarea aparatului de sudura se va face folosind numai prize corespunzatoare si
verificate de catre un electrician autorizat conform reglementarilor in vigoare.



. Purtatorii de stimulatoare cardiace si alte dispozitive medicale implantate nu au voie sa stea
in apropierea aparatului de sudura.
. Pentru evitarea supraincalzirii aparatului asigurati o ventilatie corespunzatoare.

. Este INTERZISA utilizarea aparatului in ploaie, in medii cu umiditate ridicata
sau pe suprafete ude.

. Pericol de arsuri: Atentie: sarm de sudura, electrodul, zgura si piesa de lucru
@ ramana extrem de fierbinti dupa sudare. Utilizati clesti si manusi speciale pentru

manipulare.

Domeniu de utilizare

Aparatul se utilizeaza la sudarea manuala a pieselor de otel, fonta si inox folosind electrozi
acoperiti.
NU ESTE PROIECTAT PENTRU UZ INDUSTRIAL!

Avantajele utilizarii invertorului in comparatie cu echipamentele clasice:

Design compact si greutate redusa.

Consum redus de energie (eficienta energetica ridicata).

Arc electric mai stabil si stropire redusa.

Eficienta si randament ridicat.

Tensiune de functionare in gol mai ridicata pentru o amorsare usoara a arcului.
Compensare automata a puterii la fluctuatiile tensiunii de alimentare.

. Arc Force — optimizeaza transferul picaturilor de la electrod la piesa, prevenind stingerea
arcului in momentul atingerii piesei.

. Hot Start — faciliteaza amorsarea arcului prin furnizarea unui impuls scurt de curent marit la
inceputul sudarii.

. Anti-Stick — reduce automat curentul de sudura daca electrodul se lipeste de piesa, permitand
dezlipirea usoara a acestuia fara a-l deteriora.

. Protectie la supraincalzire — sistem automat de protectie termica.

ATENTIE! IN CAZUL IN CARE APAR ZGOMOTE ANORMALE IN FUNCTIONARE
OPRITI IMEDIAT UNEALTA S| ADRESATI-VA UNUI SERVICE AUTORIZAT PENTRU
CONSTATARI S| REPARATII.

Aparatul este prevazut cu un sistem de compensare a puterii. In cazul fluctuatiei tensiunii de
alimentare cu + 15% aparatul functioneaza la parametrii normali.

Conectare cabluri:
. Cablu masa: se introduce cablul in aparat in slotul inscriptionat cu (-) si se invarte in sens orar
pentru blocare.
Clestele de masa trebuie conectat la piesa in lucru sau la suprafata pe care este asezata piesa.
»  Verificati daca exista un contact direct cu piesa in lucru.
»  Evitati suprafetele vopsite sau izolate.
. Cablu pentru electrod: se introduce in aparat in slotul inscriptionat cu (+) si se invarte in sens
orar pentru blocare.
Inainte de inceperea sudarii, se introduce un electrod cu capatul neacoperit in suportul de
electrod. Un electrod cu diametru mic necesita curent cu intensitate mai mica decat un electrod cu
diametru mai mare. Urmati recomandarile producatorului de electrozi, atunci cand reglati
amperajul.

Pornire:
Inainte de a incepe lucrul, verificati cu atentie urmatoarele aspecte:

®  Nu exista scurtcircuit intre cablurile aparatului de sudura.
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(] Polaritatea conexiunilor este corecta.

(] Conectorii si cablurile sunt bine fixate.

Dupa ce ati facut aceste verificari, apasati comutatorul ON/OFF in pozitia “ON”. In acest moment
ventilatorul de racire intra in functiune iar pe ecran va aparea ultima valoare selectata a curentului.

Reglare intensitate arc electric
Selectati curentul de sudura in functie de diametrul electrodului utilizat.

@ electrod [mm] Intensitate curent sudura [A]
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Protectie supraincalzire

In cazul in care indicatorul pentru protectia termica este aprins, semnifica functionarea protectiei
termice. Daca ciclul, de lucru afisat pe placuta este depasit, aparatul se va opri din functionare
inainte de aparitia altor defectiuni. Asteptati pana la stingerea indicatorului luminos pentru a relua
operatia. Daca protectia termica se declanseaza in continuare, inseamna ca aparatul este utilizat
peste performantele lui standard.

Sudare

Pentru a porni arcul de sudura la un electrod invelit, atingeti usor piesa de sudat si imediat ce arcul
porneste, mentineti distanta constanta fata de piesa (egala cu diametrul electrodului), la un unghi
de 20-30° in directia in care sudati. Un arc scurt cu amperaj corect va oferi un sunet ascutit.
ATENTIE! Nu loviti electrodul de piesa de lucru. Acest lucru poate duce la deteriorarea electrodului
si poate face dificila aprinderea arcului electric.

Un arc scurt cu amperaj corect va oferi un sunet ascutit.

La finalul sudurii, miscati usor electrodul inapoi pentru a umple "craterul" format, apoi ridicati-I rapid
pana cand arcul se stinge.

Zgura

Zgura depusa pe cordonul de sudura se indeparteaza numai dupa racirea completa a acesteia.
Utilizati ciocanul pentru zgura si peria de sarma pentru a curata suprafata. Verificati vizual cordonul
de sudura inainte de a aplica o noua trecere.

Curatare si intretinere

A ATENTIE! Inainte de orice interventie asupra echipamentului, deconectati
alimentarea cu energie electrica de la retea.

Curatare

. Pentru a evita riscul de scurtcircuit sau incendiu cauzat de depunerile metalice pe circuitele
interne, curatati periodic praful acumulat. Daca aparatul a fost utilizat intr-un mediu cu praf si
particule metalice, deconectati-I de la retea si suflati interiorul carcasei prin fantele de aerisire
cu aer comprimat uscat, la presiune joasa.

. Mentineti permanent curate fantele de ventilatie ale carcasei pentru a preveni supraincalzirea
aparatului.

. Periodic, curatati exteriorul echipamentului cu o carpa moale si uscata. Daca murdaria este
persistenta, folositi o carpa usor umezita intr-o solutie slab amestecata de apa si sapun.

e NU utilizati solventi (cum ar fi benzina, diluantul, alcoolul sau derivatii din petrol), deoarece
acestia pot distruge componentele din plastic si carcasarea.



Intretinere

Echipamentul a fost proiectat pentru a functiona o perioada indelungata cu un minim de intretinere.
Functionarea optima si durata lunga de viata depind direct de respectarea instructiunilor de curatare
si exploatare prezentate in acest manual.

. Inainte de depozitarea pe termen lung, curatati carcasa echipamentului conform
instructiunilor de mai sus.

. Depozitati invertorul de sudura intr-un spatiu inaccesibil copiilor, intr-o pozitie stabila si
sigura, intr-un loc uscat, racoros si bine aerisit, ferit de inghet si temperaturi extreme.

. Protejati echipamentul de expunerea directa la razele solare.

. Nu ambalati sau inveliti aparatul in folie ori pungi de plastic stranse, pentru a preveni
formarea condensului si acumularea umiditatii in interiorul carcasei.

Garantia acopera toate defectele de material si viciile de fabricatie aparute in perioada de

garantie, cu exceptia urmatoarelor situatii:

e  Componente uzate in mod natural ca urmare a unei exploatari normale (de exemplu: duze
de contact, duze de gaz, clesti, cabluri de sudura).

. Defecte cauzate de o exploatare, intretinere sau depozitare necorespunzatoare, precum si
de modificari neautorizate aduse structurii sau circuitelor echipamentului.

e  Costurile legate de transportul echipamentului catre si de la centrul de service autorizat.

. Pagube materiale sau vatamari corporale rezultate in urma utilizarii necorespunzatoare sau
neconforme a echipamentului.

. Deteriorari provocate de patrunderea lichidelor, acumularea excesiva de praf metalic in
interior, distrugere intentionata, socuri mecanice sau utilizare in alte scopuri decat cele
prevazute in acest manual.

Acest pradus este un echipament electric si electronic (EEE). Conform prevederilor Directivei
2012/19/UE si OUG 5/2015, este interzisa eliminarea deseurilor de echipamente electrice si
electronice (DEEE) ca deseuri municipale nesortate. Acestea pot afecta mediul si sanatatea
umana ca urmare a prezentei substantelor periculoase pe care le contin. Predati DEEE la un
centru autorizat de colectare si reciclare a DEEE.
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Component parts

ON/OFF switch

Welding current adjustment dial (Potentiometer)
Positive terminal ("+"

Negative terminal ("-")

Display (welding current display)

Ventilation slots

Cooling fan

Thermal protection indicator

Power/load indicator

©CRNoOGO LN =

Technical specifications

Product code

Device type

Voltage / Frequency

Maximum absorbed power

No-load voltage

Current adjustment range (15% duty cycle)
Current adjustment range (60% duty cycle)
Current adjustment range (100% duty cycle)
I1max / I1eff

Electrode diameter

Protection rating / Insulation class

Display
Included accessories

Net weight

684258 (maximum current 120A)
Single-phase, fan cooling
220-240V / 50-60Hz

5.1 kKVA (MMA)

65V

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V
30A/21.2V - 53.7A/22.1V
22.16A/9.91A
2.5-3.2mm

IP21S /1

Yes

Electrode holder clamp with cable 1.5m x
10mm?2,

earth clamp with cable 1.0m x 10mm?,
shoulder strap

~2kg

Thank you for purchasing this EVOTOOLS product, manufactured in
accordance with the highest safety and operating standards.

rules may result in electric shock, fire, and/or serious personal injury.

Warning! Standardized graphic symbols are used on this machine and
throughout this manual to ensure full operational safety and prevent equipment

Warning! For your safety, read this manual and the general safety
instructions carefully before using the equipment. Failure to follow these

damage. Given the critical importance of these safety instructions, read and
thoroughly understand the meaning of the symbols below before operating the

welding inverter for the first time.



General power tool safety warnings
Work Area Safety

. Keep the work area clean and well lit. Humidity and dark areas can cause accidents.

. Do not operate the tool in explosive atmospheres, such as in the presence of
{)}5 flammable liquids, gases, or dust. Power tools create sparks which may ignite these
~  materials.

. Keep children and unauthorized persons away from the work area. Distractions can cause you
to lose control of the tool.

Operating Equipment Safety Precautions

A ATTENTION! Always check that the power supply voltage corresponds to the
voltage specified on the rating plate of the tool.

. Do not twist or kink the power supply cable.

. Do not carry the equipment by its power cable and do not pull the cable to disconnect the plug
from the outlet.

. Keep the power cable away from heat sources, dust, oil, grease, sharp edges, and cutting
surfaces.

e Inspect the plug and power cable regularly. In case of damage, contact an authorized
electrician for replacement.

. Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the "OFF" position before plugging the power
cable into the outlet.

e  For outdoor use, only use extension cords that are certified and marked appropriately for
outdoor use.

. Do not overload the appliance! It operates safely and efficiently only if the specified operating
parameters are observed. Do not use the equipment for purposes other than those for which
it was designed.

Personal Safety Precautions

e  Always wear suitable clothing. Do not wear loose clothing or jewelry.

£ < . Always wear heavy-duty leather welding gloves, a suitable
0@ i @ welding mask with a proper filter, a protective apron, and electrically
insulating safety footwear.

Service

Repairs must be carried out only by authorized personnel using original accessories and spare parts

to avoid accidents caused by improper repairs.

Specific safety rules for arc welding equipment

. Installation, use, maintenance, and repair of this product must be performed exclusively by
qualified personnel.

. Ensure the power outlet is properly grounded and equipped with appropriate circuit protection
(fuses/circuit breakers).

. Use only the recommended or included welding cables.

. Use power extension cords only in exceptional cases; the conductor cross-section must be at
least equal to that of the product's original power cable, and it must be grounded.

e Do not touch the electrode if you are in direct contact with the workpiece or an electrode from
another machine.

. Never weld containers, drums, or pipes that contain or have contained flammable liquids or
gases.

e  Welding produces fumes and gases that can be hazardous to health if inhaled.

e The electric arc from the welding process produces intense visible and invisible radiation
(ultraviolet and infrared), which can burn skin and injure eyes.

e  Grounding of the welding machine must only be done using suitable outlets verified by an
authorized electrician in accordance with current regulations.

. Persons wearing cardiac pacemakers or other implanted medical devices must not stand near
the welding machine in operation.



. Ensure adequate ventilation to prevent the equipment from overheating.

’_% . It is STRICTLY FORBIDDEN to use the equipment in rain, high humidity
% environments, or on wet surfaces.
. Burn Hazard: Note that the welding wire, electrode, slag, and workpiece

remain extremely hot after welding. Use pliers and special gloves for handling.

Intended use|

The device is used for manual welding of steel, cast iron, and stainless steel parts using coated
electrodes.

NOT DESIGNED FOR INDUSTRIAL USE!

Advantages of using an inverter compared to conventional equipment:

e  Compact design and lightweight.

Low power consumption (high energy efficiency).

More stable electric arc and reduced spatter.

High efficiency and output.

Higher no-load voltage for easy arc ignition.

Automatic power compensation for mains voltage fluctuations.

. Arc Force — optimizes droplet transfer from the electrode to the workpiece, preventing the arc
from extinguishing when touching the part.

. Hot Start — facilitates arc ignition by providing a short boost of higher current at the start of
welding.

e  Anti-Stick — automatically reduces welding current if the electrode sticks to the workpiece,
allowing easy removal without damaging it.

e  Overheat Protection — automatic thermal protection system.

ATTENTION! IN CASE OF ABNORMAL OPERATING NOISE, IMMEDIATELY
SWITCH OFF THE EQUIPMENT AND CONTACT AN AUTHORIZED SERVICE
CENTER FOR INSPECTION AND REPAIRS.
The unit is equipped with a power compensation system. In case of supply voltage fluctuations
within £15%, the machine operates at normal parameters.

Cable Connection:
. Earth cable: Insert the cable plug into the slot marked with (-) on the machine and turn
clockwise to lock
Connect the earth clamp to the workpiece or the welding surface holding the workpiece.
> Check for direct contact with the workpiece.
> Avoid painted or insulated surfaces.
e  Electrode holder cable: Insert the cable plug into the slot marked with (+) on the machine
and turn clockwise to lock.
Before starting welding, insert the bare end of an electrode into the electrode holder. A small
diameter electrode requires lower current intensity than a larger diameter electrode. Follow the
electrode manufacturer's recommendations when setting the amperage.

Starting up:

Before starting work, carefully check the following aspects:

e  There is no short circuit between the welding machine cables.

e  The polarity of connections is correct.

e  Connectors and cables are securely fastened.

After performing these checks, press the ON/OFF switch to the "ON" position. At this moment, the
cooling fan will start, and the screen will display the last set current value.

9



Setting arc current
Select the welding current according to the electrode diameter used.

@ Electrode [mm)] Welding Current Range [A]
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Overheat Protection (Thermal Protection)

If the thermal protection indicator light is ON, it signifies that thermal protection has been activated.
If the duty cycle indicated on the rating plate is exceeded, the device will stop operating before
further damage occurs. Wait until the indicator light turns off before resuming operation. If thermal
protection continues to trigger, it means the equipment is being operated beyond its standard
performance capabilities.

Welding

To start the welding arc with a coated electrode, lightly touch the workpiece to be welded. As soon
as the arc starts, maintain a constant distance from the workpiece (equal to the electrode diameter),
at an angle of 20-30° in the welding direction. A short arc with correctly adjusted amperage will
produce a sharp, crisp sound.

ATTENTION! Do not strike the electrode against the workpiece. This can cause damage to the
electrode coating and make arc ignition difficult.

A short arc with correctly adjusted amperage will produce a sharp, crisp sound. At the end of the
weld, move the electrode slightly backward to fill the formed "crater," then lift it quickly until the arc
extinguishes.

Slag

Slag deposited on the weld bead should only be removed after it has cooled down completely. Use
a chipping hammer and wire brush to clean the surface. Visually inspect the weld bead before
applying another pass.

Cleaning and maintenance

A ATTENTION! BEFORE PERFORMING ANY WORK ON THE EQUIPMENT,
DISCONNECT THE POWER SUPPLY FROM THE MAINS.

Cleaning

e To avoid the risk of a short circuit or fire caused by metallic deposits on internal circuits,
clean accumulated dust regularly. If the machine has been used in an environment with dust
and metallic particles, disconnect it from the mains and blow out the interior of the casing
through the ventilation slots using dry, low-pressure compressed air.

. Keep the casing ventilation slots clean at all times to prevent overheating of the machine.

. Periodically clean the exterior of the equipment with a soft, dry cloth. If dirt persists, use a
cloth slightly dampened with a mild soap and water solution.

. DO NOT use solvents (such as petrol, thinners, alcohol, or petroleum derivatives), as these
can destroy plastic components and the casing.

Maintenance

The equipment has been designed to operate over long periods with minimal maintenance.
Optimal operation and a long service life depend directly on complying with the cleaning and
operating instructions presented in this manual.
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e  Before long-term storage, clean the equipment casing according to the instructions above.

e  Store the welding inverter in a location inaccessible to children, in a stable and safe position,
in a dry, cool, well-ventilated place, protected from frost and extreme temperatures.

. Protect the equipment from direct exposure to sunlight.

. Do not wrap or pack the device in tight plastic film or bags, to prevent condensation and
moisture accumulation inside the casing.

The warranty covers all material defects and manufacturing flaws occurring within the warranty

period, with the exception of the following situations:

. Components worn naturally as a result of normal operation (for example: contact tips, gas
nozzles, clamps, welding cables).

. Defects caused by improper operation, maintenance, or storage, as well as unauthorized
modifications made to the structure or circuitry of the equipment.

e  Costs related to transporting the equipment to and from an authorized service center.

. Property damage or personal injury resulting from improper or non-compliant use of the
equipment.

. Damage caused by liquid ingress, excessive accumulation of metal dust inside, intentional
destruction, mechanical shocks, or use for purposes other than those specified in this
manual.

This product is classified as Electrical and Electronic Equipment (EEE). In accordance
with Directive 2012/19/EU, it is prohibited to dispose of Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE) as unsorted municipal waste. These may affect the environment and
human health due to the presence of hazardous substances. Please return the WEEE to
an authorized collection and recycling center.

=
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Interruttore ON/OFF

Manopola di regolazione della corrente di saldatura

(potenziometro)
Terminale positivo ("+"
Terminale negativo ("-")

Visualizzazione (visualizzazione della corrente di

saldatura)

Fessure di ventilazione
Ventola di raffreddamento
indicatore di protezione termica
Indicatore di potenza/carico

Specifiche tecniche

Codice prodotto

Tipo di dispositivo
Tensione / Frequenza
Potenza massima assorbita

tensione a vuoto

Intervallo di regolazione della corrente (ciclo di
lavoro del 15%)

Intervallo di regolazione della corrente (ciclo di
lavoro del 60%)

Intervallo di regolazione della corrente (ciclo di
lavoro del 100%)

I1max / [1eff
Diametro dell'elettrodo
Grado di protezione / Classe di isolamento

Display

Accessori inclusi

Peso netto

684258 (corrente massima 120A)
Monofase, raffreddamento a ventola
220-240 V / 50-60 Hz

5,1 kVA (MMA)

65V

30A/21,2V - 120A/24,8V

30A/21,2V - 69,3A/22,8V

30A/21,2V - 53,7A/22,1V

22,16 A/9,91 A

2,5-3,2mm

IP21S /1

Si

Morsetto portaelettrodo con cavo 1,5 m x 10
mm?2,

morsetto di terra con cavo 1,0 m x 10 mm?,
tracolla

~2kg

Grazie per aver acquistato questo prodotto EVOTOOLS, fabbricato in
conformita con i piu elevati standard di sicurezza e operativi.

@
A

gravi lesioni personali .

Attenzione! Per la vostra sicurezza, leggete attentamente questo manuale e le
istruzioni generali di sicurezza prima di utilizzare I'apparecchiatura. Il
mancato rispetto di queste regole pu6 causare scosse elettriche, incendi e/o

Avvertimento! Su questa macchina e in tutto il presente manuale vengono
utilizzati simboli grafici standardizzati per garantire la massima sicurezza
operativa e prevenire danni all'apparecchiatura. Data la fondamentale importanza
di queste istruzioni di sicurezza, leggere e comprendere a fondo il significato dei

simboli riportati di seguito prima di utilizzare I'inverter per saldatura per la prima

volta .
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Avvertenze generali sulla sicurezza de

Sicurezza sul luogo di lavoro

. Mantieni I'area di lavoro pulita e ben illuminata. L'umidita e le zone buie possono causare
incidenti.

. Non utilizzare I'utensile in atmosfere esplosive, come ad esempio in presenza
{l;; di liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici generano scintille che potrebbero
~— incendiare questi materiali.

. Tenere i bambini e le persone non autorizzate lontani dall'area di lavoro. Le distrazioni possono
causare la perdita di controllo dell'utensile.

Precauzioni di sicurezza per I'utilizzo delle attrezzature

ATTENZIONE! Verificare sempre che la tensione di alimentazione corrisponda alla
tensione indicata sulla targhetta dati dell'utensile.

. Non torcere o piegare il cavo di alimentazione.

. Non trasportare |'apparecchiatura tenendola per il cavo di alimentazione e non tirare il cavo
per scollegare la spina dalla presa.

e Tenere il cavo di alimentazione lontano da fonti di calore, polvere, olio, grasso, spigoli vivi e
superfici taglienti.

e Controlla regolarmente la spina e il cavo di alimentazione. In caso di danni, contatta un
elettricista autorizzato per la sostituzione.

. Evitare l'avvio accidentale. Assicurarsi che linterruttore sia in posizione "OFF" prima di
collegare il cavo di alimentazione alla presa.

. Per l'uso esterno, utilizzare esclusivamente prolunghe certificate e contrassegnate in modo
appropriato per l'uso esterno.

. Non sovraccaricare I'apparecchio! Funziona in modo sicuro ed efficiente solo se vengono
rispettati i parametri di funzionamento specificati. Non utilizzare I'apparecchio per scopi diversi
da quelli per cui € stato progettato.

Precauzioni di sicurezza personale

. Indossate sempre abiti adeguati. Non indossate abiti larghi o gioielli.

in < . Indossare sempre guanti da saldatore in pelle resistenti,
0@ ‘ @J una maschera da saldatore adeguata con filtro appropriato, un
grembiule protettivo e calzature di sicurezza isolanti elettricamente.

Servizio

Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da personale autorizzato, utilizzando

accessori e ricambi originali, per evitare incidenti causati da riparazioni improprie.

Norme di sicurezza specifiche per le apparecchiature di saldatura ad arco

. L'installazione, I'utilizzo, la manutenzione e la riparazione di questo prodotto devono essere
eseguiti esclusivamente da personale qualificato.

e  Assicurarsi che la presa di corrente sia correttamente messa a terra e dotata di un'adeguata
protezione del circuito (fusibili/interruttori automatici).

. Utilizzare esclusivamente i cavi di saldatura consigliati o inclusi nella confezione.

. Utilizzare prolunghe elettriche solo in casi eccezionali; la sezione del conduttore deve essere
almeno pari a quella del cavo di alimentazione originale del prodotto e deve essere dotata di
messa a terra.

. Non toccare l'elettrodo se sei a diretto contatto con il pezzo in lavorazione o con un elettrodo
di un'altra macchina.

. Non saldare mai contenitori, fusti o tubi che contengono o hanno contenuto liquidi o gas
infiammabili.

. La saldatura produce fumi e gas che possono essere pericolosi per la salute se inalati.

. L'arco elettrico generato dal processo di saldatura produce intense radiazioni visibili e invisibili
(ultraviolette e infrarosse) che possono causare ustioni alla pelle e lesioni agli occhi.

. La messa a terra della saldatrice deve essere effettuata esclusivamente tramite prese idonee,
verificate da un elettricista autorizzato in conformita alle normative vigenti.
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. Le persone che indossano pacemaker cardiaci o altri dispositivi medici impiantati non devono
sostare vicino alla saldatrice in funzione.

Assicurarsi che vi sia un'adeguata ventilazione per evitare il surriscaldamento delle
apparecchiature.

’a . E SEVERAMENTE VIETATO utilizzare I'apparecchiatura sotto la pioggia, in
% ambienti con elevata umidita o su superfici bagnate.

. Pericolo di ustioni: si noti che il filo di saldatura, I'elettrodo, la scoria e il pezzo
@ in lavorazione rimangono estremamente caldi dopo la saldatura. Utilizzare pinze e guanti

speciali per la manipolazione.

I dispositivo viene utilizzato per la saldatura manuale di componenti in acciaio, ghisa e acciaio
inossidabile mediante elettrodi rivestiti.

NON PROGETTATO PER USO INDUSTRIALE!

Vantaggi dell'utilizzo di un inverter rispetto alle apparecchiature convenzionali:

. Design compatto e leggero.

Basso consumo energetico (elevata efficienza energetica).

Arco elettrico piu stabile e riduzione degli schizzi.

Elevata efficienza e produttivita.

Tensione a vuoto pill elevata per una facile innesco dell'arco.

Compensazione automatica della potenza per le fluttuazioni della tensione di rete.

Caratteristiche principali

e Arc Force — ottimizza il trasferimento della goccia dall'elettrodo al pezzo in lavorazione,
impedendo I'estinzione dell'arco al contatto con il pezzo.

. Avvio a caldo - facilita I'innesco dell'arco fornendo un breve impulso di corrente piu elevata
all'inizio della saldatura.

. Anti-Stick — riduce automaticamente la corrente di saldatura se I'elettrodo si attacca al pezzo
in lavorazione, consentendone una facile rimozione senza danneggiarlo.

. Protezione contro il surriscaldamento — sistema automatico di protezione termica.

ATTENZIONE! IN CASO DI RUMORI ANOMALI DURANTE IL FUNZIONAMENTO,
SPEGNERE IMMEDIATAMENTE L'APPARECCHIATURA E CONTATTARE UN
CENTRO DI ASSISTENZA AUTORIZZATO PER CONTROLLO E RIPARAZIONE.
L'unita & dotata di un sistema di compensazione della potenza. In caso di fluttuazioni della tensione
di alimentazione entro +15%, la macchina funziona a parametri normali.

Collegamento del cavo:
e Cavo di terra: Inserire la spina del cavo nell'apposita fessura contrassegnata con (-) sulla
macchina e ruotarla in senso orario per bloccarla.
Collegare il morsetto di massa al pezzo in lavorazione o alla superficie di saldatura che sostiene il
pezzo.
> Verificare il contatto diretto con il pezzo in lavorazione.
»  Evitare superfici verniciate o isolate.

e  Cavo portaelettrodo: Inserire la spina del cavo nell'apposita fessura contrassegnata con (+)
sull'apparecchio e ruotarla in senso orario per bloccarla.

Prima di iniziare la saldatura, inserire I'estremita libera dell'elettrodo nel portaelettrodo. Un elettrodo

di piccolo diametro richiede un'intensita di corrente inferiore rispetto a un elettrodo di diametro

maggiore. Seguire le raccomandazioni del produttore dell'elettrodo per impostare I'amperaggio.

Avwvio:
Prima di iniziare i lavori, verificare attentamente i seguenti aspetti:
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. Non c'é alcun cortocircuito tra i cavi della saldatrice.

. La polarita dei collegamenti € corretta.

. | connettori e i cavi sono fissati saldamente.

Dopo aver effettuato questi controlli, portare l'interruttore ON/OFF in posizione "ON". A questo
punto, la ventola di raffreddamento si avviera e sul display verra visualizzato I'ultimo valore
impostato.

Impostazione della corrente d'arco

Selezionare la corrente di saldatura in base al diametro dell'elettrodo utilizzato.

 Eletirodo [mm] intervalio i comente di
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Protezione contro il surriscaldamento (protezione termica)

Se la spia di protezione termica & accesa, significa che la protezione termica si € attivata. Se il ciclo
di lavoro indicato sulla targhetta dati viene superato, il dispositivo si arresta prima che si verifichino
ulteriori danni. Attendere che la spia si spenga prima di riprendere il funzionamento. Se la
protezione termica continua ad attivarsi, significa che I'apparecchiatura viene utilizzata al di fuori
delle sue capacita operative standard.

Saldatura

Per innescare I'arco di saldatura con un elettrodo rivestito, toccare leggermente il pezzo da saldare.
Non appena l'arco si innesca, mantenere una distanza costante dal pezzo (pari al diametro
dell'elettrodo), con un angolo di 20-30° nella direzione di saldatura. Un arco corto con un
amperaggio correttamente regolato produrra un suono netto e nitido.

ATTENZIONE! Non colpire l'elettrodo contro il pezzo in lavorazione. Cid pud danneggiare il
rivestimento dell'elettrodo e rendere difficile I'innesco dell'arco.

Un arco corto con un amperaggio correttamente regolato produrra un suono nitido e deciso. Al
termine della saldatura, spostare leggermente l'elettrodo all'indietro per riempire il "cratere"
formatosi, quindi sollevarlo rapidamente fino allo spegnimento dell'arco.

Scorie
Le scorie depositate sul cordone di saldatura devono essere rimosse solo dopo che si &
completamente raffreddato. Utilizzare un martello da scalpellatura e una spazzola metallica per
pulire la superficie. Ispezionare visivamente il cordone di saldatura prima di eseguire un'altra
passata.

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO
A SULL'APPARECCHIATURA, SCOLLEGARE L'ALIMENTAZIONE DALLA RETE
ELETTRICA.
Pulizia
. Per evitare il rischio di cortocircuiti o incendi causati da depositi metallici sui circuiti interni,
pulire regolarmente la polvere accumulata. Se I'apparecchio € stato utilizzato in un ambiente
con polvere e particelle metalliche, scollegarlo dalla rete elettrica e soffiare aria compressa a
bassa pressione e asciutta all'interno del case attraverso le fessure di ventilazione.
. Mantenere sempre pulite le fessure di ventilazione dell'involucro per evitare il
surriscaldamento della macchina.
. Pulire periodicamente I'esterno dell'apparecchiatura con un panno morbido e asciutto. Se lo
sporco persiste, utilizzare un panno leggermente inumidito con una soluzione di acqua e
sapone neutro.
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. NON utilizzare solventi (come benzina, diluenti, alcol o derivati del petrolio), poiché questi
possono danneggiare i componenti in plastica e l'involucro.

Manutenzione

L'apparecchiatura é stata progettata per funzionare a lungo con una manutenzione minima. Il
funzionamento ottimale e una lunga durata dipendono direttamente dal rispetto delle istruzioni di
pulizia e di utilizzo presentate in questo manuale.

. Prima di riporre I'apparecchiatura per lunghi periodi, pulire l'involucro secondo le istruzioni
sopra riportate.

e  Conservare l'inverter per saldatura in un luogo inaccessibile ai bambini, in una posizione
stabile e sicura, in un luogo asciutto, fresco e ben ventilato, al riparo dal gelo e dalle
temperature estreme.

. Proteggere |'apparecchiatura dall'esposizione diretta alla luce solare.

. Non avvolgere o imballare il dispositivo in pellicola o sacchetti di plastica stretti, per evitare la
formazione di condensa e I'accumulo di umidita all'interno dell'involucro.

La garanzia copre tutti i difetti di materiale e di fabbricazione che si verificano entro il periodo di

garanzia, ad eccezione delle seguenti situazioni:

e  Componenti soggetti a usura naturale a seguito del normale funzionamento (ad esempio:
punte di contatto, ugelli del gas, morsetti, cavi di saldatura).

. Difetti causati da un funzionamento, una manutenzione o una conservazione impropri,
nonché modifiche non autorizzate apportate alla struttura o ai circuiti dell'apparecchiatura.

. Costi relativi al trasporto dell'apparecchiatura da e verso un centro di assistenza autorizzato.

. Danni materiali o lesioni personali derivanti da un uso improprio o non conforme
dell'attrezzatura.

. Danni causati da infiltrazioni di liquidi, accumulo eccessivo di polvere metallica all'interno,
distruzione intenzionale, urti meccanici o utilizzo per scopi diversi da quelli specificati in
questo manuale.

Questo prodotto & classificato come apparecchiatura elettrica ed elettronica (AEE). In
conformita alla Direttiva 2012/19/UE, & vietato smaltire i rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche (RAEE) come rifiuti urbani indifferenziati. Tali rifiuti possono
avere un impatto negativo sull'ambiente e sulla salute umana a causa della presenza di
sostanze pericolose. Si prega di restituire i RAEE a un centro di raccolta e riciclaggio
autorizzato.

=

16



Piezas componentes|

Interruptor de encendido/apagado

Dial de ajuste de la corriente de soldadura
(potenciometro)

Terminal positivo ("+")

Terminal negativo ("-")

N =

Ranuras de ventilacion
Ventilador de refrigeracion
Indicador de proteccién térmica
Indicador de potencia/carga

©CONO GO~ W

Especificaciones técnicas

Cédigo de producto

Tipo de dispositivo

Voltaje / Frecuencia
Potencia maxima absorbida

Tension en vacio

Rango de ajuste actual (ciclo de trabajo del
15%)

Rango de ajuste actual (ciclo de trabajo del
60%)

Rango de ajuste actual (ciclo de trabajo del
100%)

11max / [1eff

Diametro del electrodo
Clasificacion de proteccion / Clase de
aislamiento

Mostrar

Accesorios incluidos

Peso neto

Pantalla (visualizacion de la corriente de soldadura)

684258 (corriente maxima 120 A)
Refrigeracién por ventilador monofasica
220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA (MMA)

65V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V

30A/21,2V - 53,7A/22,1V
22,16 A/9,91 A
2,5-3,2mm

IP21S /1

Si

Pinza portaelectrodos con cable de 1,5 m x
10 mm?,

pinza de tierra con cable de 1,0 m x 10 mm?,
correa para el hombro

~2kg

Gracias por adquirir este producto EVOTOOLS, fabricado de acuerdo
con los mas altos estandares de seguridad y funcionamiento.

incumplimiento de estas normas puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones personales graves .

jAdvertencia! En esta maquina y en todo este manual se utilizan simbolos
graficos estandarizados para garantizar la seguridad operativa y evitar dafios en
el equipo. Dada la importancia crucial de estas instrucciones de seguridad, lea y

jAdvertencia! Por su seguridad, lea atentamente este manual y las
instrucciones generales de seguridad antes de usar el equipo. El

comprenda completamente el significado de los simbolos que aparecen a
continuacion antes de utilizar el inversor de soldadura por primera vez .



Advertencias

Seguridad en el area de trabajo

. Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada. La humedad y las zonas oscuras pueden
provocar accidentes.

. No utilice la herramienta en atmésferas explosivas, como en presencia de
{l;; liquidos, gases o polvo inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que
- pueden encender estos materiales.

. Mantenga a los nifios y a las personas no autorizadas alejados del area de trabajo. Las
distracciones pueden provocar que pierda el control de la herramienta.

Precauciones de seguridad para el funcionamiento del equipo

A iATENCION! Compruebe siempre que la tension de alimentacion coincida con la

tension especificada en la placa de caracteristicas de la herramienta.

. No retuerza ni doble el cable de alimentacion.

. No transporte el equipo sujetandolo por el cable de alimentacion ni tire del cable para
desconectar el enchufe de la toma de corriente.

. Mantenga el cable de alimentacion alejado de fuentes de calor, polvo, aceite, grasa, bordes
afilados y superficies cortantes.

. Inspeccione periddicamente el enchufe y el cable de alimentacién. En caso de dafios, pongase
en contacto con un electricista autorizado para su reemplazo.

. Evite el arranque accidental. Asegurese de que el interruptor esté en la posicién de
"APAGADQ" antes de enchufar el cable de alimentacién a la toma de corriente.

. Para uso en exteriores, utilice Unicamente cables de extensiéon que estén certificados y
marcados adecuadamente para uso en exteriores.

e iNo sobrecargue el aparato! Funciona de forma segura y eficiente solo si se respetan los
parametros de funcionamiento especificados. No utilice el equipo para fines distintos a los
para los que fue disefiado.

Precauciones de seguridad personal

. Utilice siempre ropa adecuada. No utilice ropa suelta ni joyas.

im < . Utilice siempre guantes de soldadura de cuero

0@ ‘ (g{ resistentes, una mascara de soldadura adecuada con un filtro

apropiado, un delantal protector y calzado de seguridad con
aislamiento eléctrico.

Servicio

Las reparaciones deben ser realizadas Uunicamente por personal autorizado, utilizando accesorios

y repuestos originales para evitar accidentes causados por reparaciones incorrectas.

Normas de seguridad especificas para equipos de soldadura por arco

. La instalacion, el uso, el mantenimiento y la reparacion de este producto deben ser realizados
exclusivamente por personal cualificado.

e  Asegurese de que la toma de corriente esté correctamente conectada a tierra y equipada con
la proteccién de circuito adecuada (fusibles/disyuntores).

e  Utilice unicamente los cables de soldadura recomendados o incluidos.

. Utilice cables de extensioén eléctrica solo en casos excepcionales; la seccién transversal del
conductor debe ser al menos igual a la del cable de alimentacion original del producto y debe
estar conectado a tierra.

. No toque el electrodo si esta en contacto directo con la pieza de trabajo o con un electrodo de
otra maquina.

. Nunca suelde contenedores, bidones o tuberias que contengan o hayan contenido liquidos o
gases inflamables.

. La soldadura produce humos y gases que pueden ser perjudiciales para la salud si se inhalan.

e El arco eléctrico del proceso de soldadura produce una intensa radiacién visible e invisible
(ultravioleta e infrarroja), que puede quemar la piel y dafiar los ojos.

. La conexidn a tierra de la maquina de soldar solo debe realizarse utilizando tomas de corriente
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adecuadas, verificadas por un electricista autorizado de acuerdo con la normativa vigente.

. Las personas que lleven marcapasos cardiacos u otros dispositivos médicos implantados no
deben permanecer cerca de la maquina de soldar en funcionamiento.

. Asegurese de que haya una ventilaciéon adecuada para evitar que el equipo se sobrecaliente.

’a . Esta ESTRICTAMENTE PROHIBIDO utilizar el equipo bajo la lluvia, en
% ambientes con alta humedad o sobre superficies mojadas.

. Riesgo de quemaduras: Tenga en cuenta que el alambre de soldadura, el
@ electrodo, la escoria y la pieza de trabajo permanecen extremadamente calientes después

de soldar. Utilice alicates y guantes especiales para manipularlos.

El dispositivo se utiliza para la soldadura manual de piezas de acero, hierro fundido y acero
inoxidable mediante electrodos revestidos.

iNO DISENADO PARA USO INDUSTRIAL!

Ventajas de utilizar un inversor en comparacion con los equipos convencionales:

. Disefio compacto y ligero.

Bajo consumo de energia (alta eficiencia energética).

Arco eléctrico mas estable y menor salpicadura.

Alta eficiencia y produccion.

Mayor voltaje en vacio para facilitar el encendido del arco eléctrico.

Compensacién automatica de potencia ante fluctuaciones de la tensién de la red eléctrica.

Caracteristicas principales

. Fuerza de arco : optimiza la transferencia de gotas desde el electrodo a la pieza de trabajo,
evitando que el arco se extinga al entrar en contacto con la pieza.

. Arranque en caliente : facilita el encendido del arco proporcionando un breve impulso de
corriente mas alta al inicio de la soldadura.

. Antiadherente : reduce automaticamente la corriente de soldadura si el electrodo se adhiere
a la pieza de trabajo, lo que permite retirarlo facilmente sin dafarlo.

. Proteccion contra sobrecalentamiento : sistema automatico de proteccién térmica.

JATENCION! EN CASO DE RUIDO DE FUNCIONAMIENTO ANORMAL, APAGUE EL
EQUIPO INMEDIATAMENTE Y PONGASE EN CONTACTO CON UN CENTRO DE
SERVICIO AUTORIZADO PARA SU INSPECCION Y REPARACION.

La unidad esté equipada con un sistema de compensacién de potencia. En caso de fluctuaciones
en la tensién de alimentacion inferiores a +15%, la maquina funciona con parametros normales.

Conexion del cable:
e  Cable de tierra: Inserte el conector del cable en la ranura marcada con (-) en la maquina y
girelo en el sentido de las agujas del reloj para bloquearlo.
Conecte la pinza de tierra a la pieza de trabajo o a la superficie de soldadura que sujeta la pieza
de trabajo.
»  Compruebe que no haya contacto directo con la pieza de trabajo.
»  Evite las superficies pintadas o aisladas.

e  Cable del portaelectrodos: Inserte el conector del cable en la ranura marcada con (+) en la
magquina y girelo en el sentido de las agujas del reloj para bloquearlo.

Antes de comenzar a soldar, inserte el extremo desnudo del electrodo en el portaelectrodos. Un

electrodo de diametro pequefio requiere una intensidad de corriente menor que uno de mayor

diametro. Siga las recomendaciones del fabricante del electrodo al ajustar el amperaje.

Poniendo en marcha:
Antes de comenzar a trabajar, revise cuidadosamente los siguientes aspectos:
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¢ No existe ningun cortocircuito entre los cables de la maquina de soldar.

. La polaridad de las conexiones es correcta.

. Los conectores y los cables estan sujetos de forma segura.

Tras realizar estas comprobaciones, pulse el interruptor de encendido/apagado en la posicion
"ON". En ese momento, el ventilador de refrigeracion se pondra en marcha y la pantalla mostrara
el ultimo valor de corriente configurado.

Ajuste de la corriente de arco

Seleccione la corriente de soldadura segun el diametro del electrodo utilizado.

 Electrodo [mm] Rango de corriento de
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Proteccion contra sobrecalentamiento (Proteccion térmica)

Si el indicador de proteccién térmica estéd encendido, significa que la proteccién térmica se ha
activado. Si se supera el ciclo de trabajo indicado en la placa de caracteristicas, el dispositivo dejara
de funcionar antes de que se produzcan dafios mayores. Espere a que el indicador se apague
antes de reanudar el funcionamiento. Si la proteccién térmica se activa repetidamente, significa
que el equipo esta funcionando por encima de sus capacidades de rendimiento estandar.

Soldadura

Para iniciar el arco de soldadura con un electrodo revestido, toque ligeramente la pieza a soldar.
En cuanto se inicie el arco, mantenga una distancia constante de la pieza (igual al diametro del
electrodo), con un angulo de 20-30° en la direccion de la soldadura. Un arco corto con la intensidad
de corriente correctamente ajustada producira un sonido nitido y definido.

iATENCION! No golpee el electrodo contra la pieza de trabajo. Esto puede dafar el recubrimiento
del electrodo y dificultar el encendido del arco.

Un arco corto con la intensidad de corriente correctamente ajustada producira un sonido nitido y
definido. Al finalizar la soldadura, mueva ligeramente el electrodo hacia atras para rellenar el crater
formado y luego levantelo rapidamente hasta que el arco se extinga.

Escoria

La escoria depositada en el cordén de soldadura solo debe eliminarse una vez que se haya enfriado
por completo. Utilice un martillo cincelador y un cepillo de alambre para limpiar la superficie.
Inspeccione visualmente el cordén de soldadura antes de aplicar otra pasada.

Limpieza y mantenimiento

A JATENCION! ANTES DE REALIZAR CUALQUIER TRABAJO EN EL EQUIPO,
DESCONECTE LA FUENTE DE ALIMENTACION DE LA RED ELECTRICA.

Limpieza

. Para evitar el riesgo de cortocircuito o incendio por depodsitos metdlicos en los circuitos
internos, limpie el polvo acumulado con regularidad. Si la maquina se ha utilizado en un
entorno con polvo y particulas metalicas, desconéctela de la red eléctrica y limpie el interior
de la carcasa a través de las ranuras de ventilacion con aire comprimido seco a baja
presion.

e Mantenga siempre limpias las ranuras de ventilacion de la carcasa para evitar el
sobrecalentamiento de la maquina.

. Limpie periddicamente el exterior del equipo con un pafio suave y seco. Si la suciedad
persiste, utilice un pafio ligeramente humedecido con una solucién de agua y jabon suave.

. NO utilice disolventes (como gasolina, diluyentes, alcohol o derivados del petroleo), ya que
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pueden dafiar los componentes de plastico y la carcasa.

Mantenimiento

El equipo ha sido disefiado para funcionar durante largos periodos con un mantenimiento minimo.
Su 6ptimo funcionamiento y larga vida util dependen directamente del cumplimiento de las
instrucciones de limpieza y operacion que se presentan en este manual.

Almacenamiento

. Antes de almacenar el equipo durante un periodo prolongado, limpie la carcasa siguiendo
las instrucciones anteriores.

. Guarde el inversor de soldadura en un lugar inaccesible para los nifios, en una posicién
estable y segura, en un lugar seco, fresco y bien ventilado, protegido de las heladas y de
temperaturas extremas.

. Proteja el equipo de la exposicion directa a la luz solar.

. No envuelva ni empaque el dispositivo en film plastico ajustado ni en bolsas, para evitar la
condensacion y la acumulacion de humedad en el interior de la carcasa.

La garantia cubre todos los defectos de material y fallas de fabricacién que ocurran dentro del

periodo de garantia, con excepcion de las siguientes situaciones:

. Componentes que se desgastan de forma natural como resultado del funcionamiento normal
(por ejemplo: puntas de contacto, boquillas de gas, abrazaderas, cables de soldadura).

o  Defectos causados por un funcionamiento, mantenimiento o almacenamiento inadecuados,
asi como por modificaciones no autorizadas realizadas en la estructura o los circuitos del

equipo.

. Costes relacionados con el transporte del equipo desde y hacia un centro de servicio
autorizado.

. Dafios materiales o lesiones personales derivados del uso indebido o no conforme del
equipo.

. Dafios causados por la entrada de liquidos, la acumulacién excesiva de polvo metalico en el
interior, la destruccién intencionada, los golpes mecanicos o el uso para fines distintos a los
especificados en este manual.

Este producto se clasifica como equipo eléctrico y electrénico (EEE). De conformidad
con la Directiva 2012/19/UE, esta prohibido desechar los residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos (RAEE) como residuos municipales sin clasificar. Estos residuos pueden
afectar al medio ambiente y a la salud humana debido a la presencia de sustancias
peligrosas. Por favor, entregue los RAEE en un centro de recogida y reciclaje autorizado.
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Alkatrészek

KI/BE kapcsolo

Pozitiv kivezetés ("+"

Negativ kivezetés ("-")

Kijelzé (hegesztéaram kijelzése)
Szell6zényilasok

Hatéventilator

Hévédelem jelzdje
Teljesitmény/terhelés jelz6

©CRNoOGO LN =

Miiszaki adatok

Termékkod

Eszkdztipus

Fesziiltség / Frekvencia
Maximalis elnyelt teljesitmény

Terhelés nélkiili feszultség

Arambeallitasi tartomany (15%-os kitoltési
tényezd)

Arambeallitasi tartomany (60%-os kitoltési
tényez0)

Arambeallitasi tartomany (100%-os kitoltési
tényezd)

11max / [1eff
Elektréda atméréje
Védettségi besorolas / Szigetelési osztaly

Kijelz6
Mellékelt tartozékok

Netté témeg

Hegesztéaram-szabalyozo6 tarcsa (potenciométer)

4

684258 (maximalis aram 120A)
Egyfazisu, ventilatoros hiités
220-240V / 50-60Hz

5,1 kKVA (MMA)

65V

30A/21,2V - 120A/24,8V
30A/21,2V - 69,3A/22,8V

30A/21,2V - 53,7A/22,1V
22,16 A/9,91 A
2,5-3,2mm

IP21S /1

Igen

Elektrodatarto bilincs 1,5 m x 10 mm?
kabellel,

foldel6 bilincs 1,0 m x 10 mm?2 kabellel,
vallpant

~2 kg

Koszonjik, hogy megvasarolta ezt az EVOTOOLS terméket, amelyet a
legmagasabb biztonsagi és lizemeltetési szabvanyoknak megfeleléen

gyartottunk.

7
A

okozhat.

Figyelem! Biztonsaga érdekében figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet és
az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezés hasznalata elétt. Ezen
szabalyok be nem tartasa aramiitést, tiizet és/vagy sulyos személyi sériilést

Figyelmeztetés! A gépen és a kézikonyvben szabvanyos grafikus szimbélumok
talalhatok a teljes lizembiztonsag biztositasa és a berendezés karosodasanak
megel6zése érdekében. Tekintettel ezen biztonsagi utasitasok kritikus

fontossagara, a hegesztéinverter elsé hasznalata el6tt olvassa el és értse meg
alaposan az alabbi szimbélumok jelentését.



Altalanos biztonsagi figyelmeztetések az elektromos szerszamokhoz

Munkateriilet biztonsaga
e Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A para és a sotét helyek balesetet
okozhatnak.
. Ne haszndlja a szerszamot robbanasveszélyes kornyezetben, példaul
{l;; gyulékony folyadékok, gazok vagy por jelenlétében. Az elektromos szerszamok szikrakat
~—  keltenek, amelyek meggyujthatjak ezeket az anyagokat.

e Tartsa tavol a gyermekeket és az illetékielen személyeket a munkaterilettél. A

figyelemelterelés miatt elveszitheti az uralmat a szerszam felett.

A berendezés lizemeltetésével kapcsolatos biztonsdgi évintézkedések
FIGYELEM! Mindig ellenérizze, hogy a halozati fesziiltség megfelel-e a szerszam
adattablajan feltiintetett fesziiltségnek.

. Ne csavarja vagy torje meg a tapkabelt.

e Ne hordozza a késziléket a tapkabelénél fogva, és ne hiuzza a kabelt a csatlakozédugo

kihizasahoz a konnektorbdl.

e Tartsa tavol a tapkabelt héforrasoktol, portdl, olajtol, zsirtdl, éles szélektdl és vagofeliiletektdl.

. Rendszeresen ellenérizze a csatlakozodugot és a tapkabelt. Sérilés esetén forduljon

szakképzett villanyszerel6hoz cseréjéhez.

. Kertlje a véletlen beinditast. Gy6z&djon meg réla, hogy a kapcsolo ,KI” allasban van, miel6tt

a tapkabelt a konnektorba csatlakoztatja.

o Kiltéri haszndlatra csak olyan hosszabbité kabelt hasznaljon, amely rendelkezik kultéri

hasznalatra tanusitvannyal és megfelel6 jelzéssel.

. Ne terhelje tul a késziiléket! Csak akkor miikddik biztonsagosan és hatékonyan, ha betartja a

megadott Uzemi paramétereket. Ne hasznalja a készuléket mas célra, mint amire tervezték.

Személyes biztonsdgi 6vintézkedések

. Mindig viseljen megfelel6 ruhazatot. Ne viseljen bd ruhazatot vagy ékszereket.

g < . Mindig viselien er6s bér hegesztbkesztylt, megfelel6

0@ ‘ @ szlrével ellatott hegesztbalarcot, védokotényt és elektromosan
szigetel6 biztonsagi labbelit.

Szolgaltatas

A javitasokat csak hivatalos személyzet végezheti eredeti tartozékok és alkatrészek
felhasznalasaval, hogy elkerilje a szakszeritlen javitasokbdl eredd baleseteket.

lvhegesztd berendezésekre vonatkozé kiilonleges biztonsagi szabalyok

e A termék telepitését, hasznalatat, karbantartdsat és javitasat kizarélag szakképzett
személyzet végezheti.

e  Gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati aljzat megfeleléen foldelt, és megfelel§ aramkor-
védelemmel (biztositékokkal/megszakitdkkal) van felszerelve.

o Kizardlag az ajanlott vagy a mellékelt hegesztékabeleket hasznalja.

e Csak kivételes esetekben hasznaljon hosszabbité kabelt; a vezeték keresztmetszetének
legalabb akkoranak kell lennie, mint a termék eredeti tapkabelének, és foldeltnek kell lennie.

. Ne érintse meg az elektrodat, ha kézvetlendl érintkezik a munkadarabbal vagy egy masik gép
elektrodajaval.

e Soha ne hegesszen olyan tartdlyokat, horddkat vagy csoveket, amelyek gyulékony
folyadékokat vagy gazokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

e A hegesztés soran fustok és gazok keletkeznek, amelyek belélegezve egészségre karosak
lehetnek.

e A hegesztési folyamat soran keletkezd elektromos iv intenziv lathaté és lathatatlan sugarzast
(ultraibolya és infravoros) bocsat ki, amely megégetheti a bért és karosithatja a szemet.

e A hegesztégép foldelését csak megfeleld, a hatalyos eldirasoknak megfeleléen engedélyezett
villanyszerel§ altal ellenérzétt aljzatokon keresztll szabad elvégezni.

e  Szivritmus-szabalyoz6t vagy mas belltetett orvostechnikai eszkodzt viseld személyek nem
tartézkodhatnak a miik6dé hegeszt6gép kdzelében.
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e  Biztositson megfelel6 szell6zést a berendezés tulmelegedésének elkerilése érdekében.

’_% . SZIGORUAN TILOS a berendezést esdben, magas paratartalmu
% kérnyezetben vagy nedves fellileteken hasznalni.

. Egési sériilés veszélye: Ne feledje, hogy a hegesztéhuzal, az elektroda, a
@ salak és a munkadarab hegesztés utan rendkivul forr6 marad. Kezeléséhez hasznaljon

fogot és specialis kesztyt.

Rendeltetésszerii hasznalat|

A készliléket acél, ontéttvas és rozsdamentes acél alkatrészek kézi hegesztésére hasznaljak
bevonatos elektrodakkal.

NEM IPARI FELHASZNALASRA TERVEZVE!

Az inverter hasznalatanak elényei a hagyomanyos berendezésekhez képest:

. Kompakt kialakitas és kénnyd suly.

Alacsony energiafogyasztas (magas energiahatékonysag).

Stabilabb elektromos iv és csokkentett frocskolés.

Nagy hatékonyséag és teljesitmény.

Magasabb Uresjarati fesziltség a konnyl ivgyujtas érdekében.

Automatikus teljesitménykompenzacié halézati feszlltségingadozas esetén.

Fébb jellemzék

. iverd — optimalizalja a cseppek atvitelét az elektrédardl a munkadarabra, megakadalyozva az

iv kialvasat az alkatrész megérintésekor.

Meleginditas — a hegesztés elején rovid ideig tartd, nagyobb aramerésség-lokettel segiti az

ivgyuijtast.

e Tapadasgatlé — automatikusan csokkenti a hegesztéaramot, ha az elektréda a
munkadarabhoz tapad, lehetdvé téve a kdnnyl eltavolitast sérilés nélkul.

e  Tulmelegedés elleni védelem — automatikus hévédelmi rendszer.

2 FIGYELEM! SZABALYTALAN UZEMELTETESI ZAJ ESETEN AZONNAL

KAPCSOLJA Kl A BERENDEZEST, ES FORDULJON HIVATALOS
SZERVIZKOZPONTHOZ ELLENORZES ES JAVITAS ESETEN.
A készllék teljesitménykompenzald rendszerrel van felszerelve. £15%-on beliili tapfesziltség-
ingadozas esetén a gép normal paraméterekkel mikodik.

Kabelcsatlakozas:
. Foldkabel: Helyezze a kabeldugét a gép (-) jeldlési nyilasaba, és a rogzitéshez forditsa el az
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.
Csatlakoztassa a féldeld bilincset a munkadarabhoz vagy a munkadarabot tarté hegesztéfelilethez.
»  Ellendrizze a munkadarabbal valé kdzvetlen érintkezést.
> Kerlilje a festett vagy szigetelt feliileteket.
e  Elektrodatarté kabele: Helyezze a kabelcsatlakozét a gépen talalhaté (+) jeldlési nyilasba,
és a rogzitéshez forditsa el az 6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyba.
Hegesztés megkezdése el6tt helyezze be az elektréda csupasz végét az elektrédatartéba. Egy kis
atmérdji elektréda alacsonyabb aramerésséget igényel, mint egy nagyobb atmérdji elektroda. Az
aramerdsség beallitasakor kdvesse az elektréda gyartéjanak ajanlasait.

Indités:

A munka megkezdése el6tt gondosan ellenérizze a kdvetkez6é szempontokat:

. Nincs révidzarlat a hegeszt6gép kabelei k6zott.

e A csatlakozasok polaritasa helyes.

e  Acsatlakozok és a kabelek biztonsagosan rogzitve vannak.

Az ellen6rzések elvégzése utan nyomja a KI/BE kapcsolét ,BE” allasba. Ekkor elindul a
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hatéventilator, és a képerny6n megjelenik az utoljara beallitott aramértek.
Ivdram beallitasa
A hegeszt6aramot a hasznalt elektroda atméréjének megfeleléen valassza ki.

Elektroda @ [mm)] Hegeszté6aram-tartomany [A]
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Tulmelegedés elleni védelem (hévédelem)

Ha a hévédelem jelzéfénye vilagit, az azt jelenti, hogy a hévédelem aktivalédott. Ha a tipustablan
feltiintetett Uzemi ciklust tullépik, a készilék leall, mielétt tovabbi karosodas torténne. Varjon, amig
a jelzéfény kialszik, mielétt folytatna a miikddést. Ha a hévédelem tovabbra is bekapcsol, az azt
jelenti, hogy a berendezés a normal teljesitményképességén tul mikodik.

Hegesztés

Bevonatos elektrodaval a hegesztdiv elinditdasahoz finoman érintse meg a hegesztendd
munkadarabot. Amint az iv elindul, tartson allandé tavolsagot a munkadarabtél (az elektréda
atméréjével megegyez6 tavolsagot), 20-30°-os szogben a hegesztési iranyban. A helyesen
beallitott aramerdsség rovid iv éles, ropogds hangot ad ki.

FIGYELEM! Ne Usse az elekirodat a munkadarabhoz. Ez karosithatja az elektréda bevonatat és
megnehezitheti az ivgyuijtast.

Egy helyesen beallitott aramerésségi rovid iv éles, ropogds hangot ad ki. A hegesztés végén
mozgassa az elektrédat kissé hatra, hogy kitbltse a keletkezett "kratert", majd gyorsan emelje fel,
amig az iv kialszik.

Salak

A hegesztési varratra lerakodott salakot csak a teljes lehiilés utan szabad eltavolitani. A felilet
tisztitdasahoz hasznaljon vésdkalapacsot és drétkefét. A kdvetkezd varrat felhordasa el6tt vizudlisan
ellenérizze a hegesztési varratot.

Tisztitas és karbantartas

A FIGYELEM! A BERENDEZESEN TORTENO BARMILYEN MUNKALAT VEGZESE
ELOTT KELL LEVALASZTANI A TAPANYAGBAN A HALOZATROL.

Tisztitds

e A bels6é aramkorokon lerakddott fémes lerakodasok okozta révidzarlat vagy tiz
kockazatanak elkeriilése érdekében rendszeresen tisztitsa meg a felhalmozddott port. Ha a
gépet poros és fémes részecskékkel teli kdrnyezetben hasznalta, hlizza ki a halézati
csatlakozot, és fujja ki a haz belsejét a szell6zényilasokon keresztiil szaraz, alacsony
nyomasu sdritett levegével.

e Akésziilék tulmelegedésének elkeriilése érdekében tartsa mindig tisztan a haz
szell6zbnyilasait.

e Rendszeresen tisztitsa meg a berendezés kilsejét puha, szaraz ruhaval. Ha a
szennyez&dés tovabbra is fennall, hasznaljon enyhén szappanos vizzel enyhén
megnedvesitett ruhat.

. NE hasznaljon oldészereket (példaul benzint, higitét, alkoholt vagy kéolajszarmazékokat),
mivel ezek tonkretehetik a mlianyag alkatrészeket és a burkolatot.

Karbantartas
A berendezést minimalis karbantartast igényld, hosszu taviu mikddésre tervezték. Az optimalis
miikodés és a hosszu élettartam kozvetleniil fligg a jelen kézikdnyvben bemutatott tisztitasi és
lzemeltetési utasitasok betartasatol.
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e  Hosszabb tavu tarolas elétt a fenti utasitasoknak megfelel6en tisztitsa meg a berendezés
burkolatat.

e A hegesztéinvertert gyermekek szamara hozzaférhetetlen helyen, stabil és biztonsagos
helyzetben, szaraz, hiivos, jol szell6z6 helyen, fagytdl és széls6séges hémérsékletektd|
védve tarolja.

e Ovja a berendezést a kdzvetlen napfénytél.

e Ne csomagolja a készlléket szoros miianyag foliaba vagy zacskéba, hogy megakadalyozza
a paralecsapddast és a nedvesség felhalmozédasat a burkolat belsejében.

A jotallas a jotallasi id6szakon belll felmeriild 6sszes anyaghibara és gyartasi hibara kiterjed, a

kovetkez® esetek kivételével:

e A normal mikddés eredményeként természetes modon elkopott alkatrészek (példaul:
érintkez6hegyek, gazfuvokak, bilincsek, hegesztékabelek).

o A nem megfelel6 lizemeltetés, karbantartas vagy tarolas, valamint a berendezés
szerkezetén vagy aramkorén jogosulatlanul végrehajtott médositasok altal okozott hibak.

e A berendezés hivatalos szervizkdzpontba és onnan torténd szallitasanak koltségei.

e A berendezés nem megfelel vagy nem rendeltetésszerii hasznalatabdl ered6 anyagi kar
vagy személyi sérulés.

. Folyadék bejutasa, tulzott fémpor felhalmozodasa, szandékos rongalas, mechanikai Gtések
vagy a jelen kézikdnyvben meghatarozottaktdl eltéré célu hasznalat okozta karok.

Ez a termék elektromos és elektronikus berendezésnek (EEE) mindsul. A 2012/19/EU
iranyelvvel 6sszhangban tilos az elektromos és elektronikus berendezések hulladékait
(WEEE) valogatatlan kommunalis hulladékként artalmatlanitani. Ezek a veszélyes
anyagok jelenléte miatt hatassal lehetnek a kérnyezetre és az emberi egészségre.
Keérjlk, vigye vissza a WEEE-t egy hivatalos gy(jt6- és Ujrahasznositd kbzpontba.

=

26



ESapTAuaTa

AlakomTng ON/OFF

O¢eTIkOG akpodEKTNG ("+")

ApvnTIKOG aKPodEKTNG ("-")

086vn (évdeign peupatog ouykGAANGNG)
Oupideg eCagpiouol

AvepioTripag Yyogng

‘EvdeIgn BeppIkng TTpoaTaaiag

‘Evdeign 1ox0og/@opTiou

©CRNoOGO LN =

TeXVIKEG TTPODIAYPAPE
Kwd1k6g Trpoiovrog
TUTTOG GUOKEUNG
Tdon / Zuxvétnta
Méyiotn amoppo@olpuevn IGXUG
Tdaon xwpig gopTio

EUpog puBuiong pelatog (KUKAOG AsiToupyiag
15%)

EUpog puBpiong pelpaTtog (KUKAOG AsiToupyiag
60%)

EUpog puBpiong pelpaTtog (KUKAOG AsiToupyiag
100%)

11max / I1eff

AIGPETPOG NAEKTPOdIOU

Babuoég mpoataaiag / KAdon pévwaong
Emideign

ZupuTtrepidapBavopeva ageaoudp

KaBapd Bdapog

PuBuiotng pedparog auykoAAnang (MotevoidueTpo)

684258 (péyioTo peUpa 120A)
Movogaaoiki wign Ye avepioTrhipa
220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA (MMA)

65B

30A/21.2V - 120A/24.8V
30A/21.2V - 69.3A/22.8V

30A/21.2V - 53.7A/22.1V

22,16A /1 9,91A

2,5-3,2 xIA.

IP21S /1

Nai

ZQIYKTAPOG OUYKPATNONG NAEKTPOBIOU pE
KaAwdio 1,5mx 10mm?,

OQIYKTAPAG Yeiwong pe kKaAwdio 1,0mx
10mm?2,

IMAvVTag WUou

~ 2 KING

20G EUXOPIOTOUNE TTOU ayopdoaTte auTo To rpoiov EVOTOOLS, 1o otroio
KATOOKEUAOTNKE CUMPWVA JE TO UPNASTEPA TTPOTUTTO ACQPAAEING KAl

AsiToupyiag.

@

Mposidotroinon! MNa Tnv aoc@dA&id oag, S1aBACTE TTPOCEKTIKA AUTO TO
€yXeIpidlo Kal TIG YEVIKEG 0Bnyieg aog@algiag wpIv a1ré Tn XpHon Tou
€§0TAIONOU. H un TAPNON aQUTWV TWV KAVOVWY PTTOPET VO TIPOKAAETEI

nAekTpotrAndia, Tupkayid R/kal cofapd TPAUPATIOHO .

A

Mpos&idoTtroinon! & auté To unxavnua Kai og 6Ao 1o TTapov eyxeipidio
XPNOIHOTTOIoUVTAI TUTTOTTOINMEVA YPA@IKA CUMBOAA yia va S1ao@alioTei n
mARPNG ao@dAsia AsiToupyiag Kal va atroTpatrolv {nuiég oTov e§0TTAIoNO.

Aedopévng TNG KPIioIUNG ONUACIAG AUTWV TWV odnyIwV ac@aleiog, SiaBdoTe Kal
KATAVONOTE TTARPWG TN ONMACIA TWV TTAPAKATW CUUBOAWY TIpIv Bé0ETE OE
AgIToupyia TOV HETATPOTTED CUYKOAANGNG YIO TIPWTN QOPd .
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TMPOEISOTTOINTEIG ATQUAEING VIO NAEKTPIKA EpYaAEia
AopdAsia oTov xwpo spyaaiag
e AlaTnpeite TOV XWPO epyaaiag kaBapod kal KaAd ewTiopévo. H uypacia Kal oI OKOTEIVOi XWPOl
MTTOPOUV Va TTPOKAAEGOUV ATUXHUATA.
. Mnv XpnOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO OE EKPNKTIKEG ATHOCPAIPEG, OTTWG TTAPOUTIa
{l;; UPAEKTWV UYPWV, agpiwv ) okovng. Ta nAekTpikd epyaleia dnuioupyolv aTTIvErpeG TTou

uTTopEi va ava@AECouv auTd Ta UAIKA.

. KparioTte 1a aidid kai Ta pn e§ouciodotnuéva dropa pakpid aotmd Tov Xwpo epyaciag. Oi
TIEPIOTIOCUOI UTTOPEI VO GAG TIPOKAAECOUV OTTWAEIQ EAEYXOU TOU EPYOAEIOU.

lMpoguAdésic aopalsiag yia tn Asitoupyia tou e§omAiouou

A MPOZOXH! EAéyxeTe TTAVTA OTI N TAON TNG TPOPOSOCIAG AVTIOTOIXEI OTNV TAOGT TTOU

aAvaypAa@ETAl OTNV TTIVOKISA TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY TOU £pyaAcgiou.

. Mnv oTpiBeTe 1) TOAKICETE TO KAOAWDIO TPOPOSOTIAG.

. Mnv peta@épete Tov €EOTTAIONG aTTO TO KAAWSIO TPOPODOTIag TOU Kal PNV TPaBAaTe To KOAWSIO
YlO VO OTTOCUVOECETE TO QI ATTO TNV TTpida.

. Kpatiote 10 kKaAwdio Tpopodoaiag pakpid amd Tnyég Bepudtntag, okdvn, Addi, ypdoo,
QAIXUNPESG AKPEG KAl ETTIPAVEIEG KOTTNG.

. EAéyxeTe TOKTIKA TO @IG KAl TO KAAWDIO TPOPodoaiag. Z& TTEPITITWON {NMIAG, ETTIKOIVWVHOTE JE
€vav e€oualodoTnUEVO NAEKTPOASGYO yia avTIKaTdoTaon.

e ATo@UyeTe TNV TUXaia ekkivnon. BeBaiwBeite 611 0 dlakoTTNG BpiokeTal oTn B€on "OFF" Tpiv
OuUVvOEOETE TO KOAWDIO TPOPOBOCIiag oTNV TIPICa.

o [0 e§wTEPIKA XPNON, XPNOIUOTIOIEITE HOVO KOAWDIO ETTEKTACNG TTOU Eival TIIGTOTTOINUEVA Kal
@épouv TNV KaTdAANAN aApavon yia eEwTEPIKN Xprion.

. Mnv uTTep@OPTWVETE T oUOKeUr! AEITOUpYEi e aoPAAEIa KAl ATTOTEAEGUATIKOTNTA PJOVO €GV
TnpouvTal ol KaBopiouéveg TTapdpeTpol Asitoupyiag. Mnv xpnoiyotrolgite Tov e£0TTAIOUS yia
OKOTTOUG SIa@OPETIKOUG aTTO AUTOUG YIa TOUG OTTOIOUG £XEI OXEDIQOTEI.

TMpo@uAdésic MPOOWITIKNS AoPAAgIac

. Na @opdre Tavta KatdAAnAa pouxa. Mnv @opdrte @apdid pouxa r] KOGPAUATA.

im < . Na @opdre TavTa yavtia GUYKOAANOoNG ammd avOekTIKO

0@ o ‘ @J Oépua, KATAAANAN pAoKa OUYKOAANONG WE KOTAAANAO  @iATpo,

TIPOOTATEUTIKN TTOBIA KA NAEKTPIKA HOVWTIKG UTTOSAPATA ACQAAEIQG.

Ymnpeoia

O1 €TMOKEUEG TIPETTEI va  TTPAYUATOTTOIOUVTAlI POVO aTTé €E0UCIOBOTNPEVO TTPOCWTTIKO TTOU

XPNOIUOTIOIET YVOIa a&EGOUAP KAl AVTAAAQKTIKG, YIO TNV ATTOQUY aTUXNKATWY TTOU TTPOKAAOUVTaI
atrd oOKATAAANAEG ETTIOKEUEG.

E181Koi Kavoveg aoc@algiag yia eS0TTAIONO OUuyKOAANong pe 16§0

. H eykardoTtaon, n xprion, n ouvtpnNon Kai n €TMOKEUR auTtoU TOU TTIPOIOVTOG TIPETTEI va
€KTEAOUVTOI OTTOKAEIOTIKG aTTO £EEIBIKEUYEVO TIPOCWTTIKO.

. BeBaiwbeite 611 N Tpifa €ival owaoTd yelwpévn Kal eEOTTAICUEVN Ue KATAAANAN TTpooTagia
KUKAWHOTOG (0OQAAEIEG/DIOKOTITEG KUKAWHATOG).

e XpnolyoTroinaTe OVO Ta CUVIOTWHEVA N Ta TTAPEXOPEVA KAAWDIA CUYKOAANONG.

e XpnolyoTroleite KAAWDIA ETTEKTAONG PEUPATOG HOVO O EEAIPETIKEG TTEPITITWOEIG. H diatopr| Tou
aywyou TIPETTEl va €ival TOUAAXIOTOV iOn PE QUTA Tou apXIkoU KoAwdiou pelpaTog Tou
TIPOIGVTOG KOl TIPETTEI VA Eival YEIWPEVO.

. Mnv ayyiCeTe To NAekTpOdI0 €AV BPIOKECTE O€ GUEDN ETTAPN PE TO TEPAXIO EPYOTIOg i HE Eva
NAEKTPABIO aTTd GAAO UNXAvNua.

. Moté unv ouykoAAGTe doxeia, BapéAia i CWAARVEG TTOU TTEPIEXOUV 1) TTEPIEiXaV EUPAEKTA UYPA A
aépia.

. H ouyk6AAnon TTapdyel avabupidoeig kal aépla TToU PTTOPED va ival ETTIKIVOUVA yIa TNV UyEia
o€ TIEPITITWON EICTIVONG.

e To nAekTpiké T6EO amd Tn dladikagia GUYKOAANONG TTapdyel éviovn Opath Kal adpaTn
akTIVOBoAia (UTTepIwdn Kal UTTEPUBPN), N OTTOI UTTOPET va TTPOKAAECE! EyKaupa aTo Sépua Kal
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va TPAUPATIoE! Ta JATIA.

. H yeiwon Tng pnxavng ouykOAANoNG TTPETTEN Va YiveTal JOVO O€ KATAAANAEG TTPICEG TTOU £X0OUV
eAeyxOei amrd £§ouciodoTnUEVO NAEKTPOAOYO CUNPWVA PE TOUG IOXUOVTEG KOVOVIOUOUG.

e  ATopa TTOU QOpPOoUV KapdIaKoUG BnuaTodOTeG 1 AAAEG EPPUTEUPEVEG IOTPIKEG CUOKEUEG OEV
TIPETTEI VO OTEKOVTAI KOVTA OTN INXav OuykOAANoNG Katd Tn Aeimoupyia.

. BeBaiwbeite 6T UTTAPXEI ETTAPKNAG OEPICPOG YIO VA QATTOTPEWETE TNV UTTEPBEPPAvVON TOu

e¢oTTAIopOU.
f% . AMAIOPEYETAI AYXITHPA n xpnon Tou efomAiopol o€ Ppoxn, Ot
% TEPIBAAAOVTA PE UWNAR uypagia ) € UYPEG ETTIQPAVEIEG.
. Kivduvog eykaUupaTog: ZnueiwoTe 6TI TO cUPUA GUYKOAANONG, TO NAEKTPOBIO,
@ N OKWPIa Kal TO TEYAXIO EPYOCiag TTapapévouv eCIPETIKA CeOTA WETG T OUYKOAANON.

XpNnOoIPOTTOINOTE TTEVOQ Kal EI8IKA YAVTIA VIO TO XEIPIOUO.

DOf3 0
H ouokeun xpnoIPoTIoIEiTal VIO XEIPOKiIVNTN GUYKOAANON e€apTnudaTwy atmd XaAuBa, xutooidnpo
KAl avogeidwTo XGAUBa XPNOIUOTIOIWVTAG ETTIKAAUMUEVA NAEKTPODIA.
AEN EINAI ZXEAIAZMENO I'lA BIOMHXANIKH XPHZH!
MAgovekTAPATA TNG XPNONG EVOG PETOTPOTTEQ G€ OUYKPION KE TOV GUMPBATIKO EEOTTAIOUO:
. JupTTayng oXedlaopog Kal eEAaPpUG.
XaunAn katavaAwaon evépyeiag (UwnAr evepyeiakn atmédoaon).
Mo oTaBepd NAekTPIKS TOEO KAl PEIWPEVN TIITOIAICHATA.
YwnAn amédoon kai arrédoon.
YwnAoTePn TAON XWPIG QopTio yia EUKOAN ava@Aegn T6Eou.
AutépaTtn avTioTaduIon I6XU0G yia SIoKUNAvoElg Tdong OIKTUOU.

KUpia XapaKThPIOTIKA

e  AUvaun Té&ou — BeAtioToTrOlEl TN PETAPOPG OTayoVISiwv atrd TO NAEKTPOSIO GTO TEPAXIO
epyaaiag, amoTpéTovtag To aBroiIpo Tou T6gou éTav ayyidel To e§apTnua.

e  Oegppn ekkivnon — OIEUKOAUVEI TNV avAQAEEn PE TOLO TTAPEXOVTAG MIa GUVTOUN Wwlnon
UWNAGTEPOU PEUPOTOG OTNV APXT| TNG CUYKOAANONG.

e AVTIKOAANTIKO — PEIWVEI QUTOUATA TO PEUPA OUYKOAANONG €AV TO NAEKTPOBIO KOAANOEI OTO
TEUAXIO EPYATIOG, ETITPETTOVIAG TNV EUKOAN AQAIPEDCT) TOU XWPIG VO TO KATAOTPEWETE.

e [MMpooTtacia amré urepBEéppavan — autéparto olaTnua BepUIKAG TTIPOCTAGIAG.

MPOZOXH! XE MNEPINTQXH MH KANONIKOY OOPYBOY AEITOYPTIAE,
AMNENEPIrOMOIHETE AMEZQZ TON E=OMNAIZMO KAI EMIKOINQNHZITE ME ENA
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ INA EMIGEQPHZH KAI ENIZKEYEZ.

H povada gival eEoAiouévn ue cUCTNUA AVTIOTABUIONG I0XUO0G. Z€ TTEPITITWON SIOKUUAVOEWY TAONG
TPo@odoaiag eviog +15%, TO NXAVNUA AEITOUPYEI JE KAVOVIKEG TTAPAPETPOUG.

2uvdeon kaAwdiou:
. KaAwdio yeiwong: TotmroBeTriaTe To BUCHA TOUu KaAwdiou oTNV UTTOD0XH TTOU GNUEIWVETAI PE
(-) oTo pNXAvNua Kal TTEPIOTPEWTE TO OECIBGOTPOPA YIa VA ATPAAITEL.
2uvd£OTE TOV OQIYKTHPA YEIWONG OTO TEPAXIO €PYACiag R OTNV €MQAVEIN OUYKOAANGNG TTou
OuyKparTei TO TEPAXIO Epyaciag.
»  EMéyEre yia dueon eTra@n e To Tepdyio pyaaiac.
>  ATOQUYETE TIC BAUUEVEG ) HOVWHEVEG ETTIQAVEIEG.
o  KoAwdio cuykpdrnong nAekTpodiou: EiodyeTe To BUoPa Tou kKaAwdiou oTnv UTTOd0X! TTOU
ONUEIWVETaI PE (+) OTO PNXAVNUA Kal TTEPIOTPEWTE TO OECIOOTPOPA YIO va aGPaAicEl.
Mpiv EekiviioeTe TN OUYKOAANGN, TOTTOBETAOTE TO YUUVO GKPO €vOG nAekTpodiou otn Bdon Tou
nAekTpodiou. ‘Eva nAekTpodIo PIKPRG SIAUETPOU aTTAITEl XOUNAOTEPN €viaon pelyaTog atd éva
NAEKTPOOI0 PeYOAUTEPNG BIaPETPOU. AKOAOUBAOTE TIG CUGTACEIG TOU KATAOKEUAGTH TOU NAEKTPOdiou
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KOTA TN PUBHION TNG évTaong PeUPATOG.

‘Evapén Asiroupyiag:

Mpiv EekivAOETE TNV £pyaaia, EAEYETE TIPOCEKTIKA TIG OKOAOUBEG TITUXEG:

o Aev uTtapyel BPaxukKUKAwPA PETAEU TwV KAAwSiwY TG NXAVAG GUYKOAANONG.

. H ToAIKSTNTO TV CUVOETEWY Eival CWOTH.

e O1 0Uvdeopol Kal TO KAAWBIA EiVOl OTEPEWHEVA PE ATPAAEIQ.

Agpou ekTeAéoeTe auToUG TOug eAEyxoug, TrathaTe To diakoTTn ON/OFF otn 8éon "ON". Autr Tn
aTIyun, 0 avepioTAPag wuéng Ba Eekivioel kal n 086vn Ba epgavioel TV TEAuTaia pubpIopévn TIPA
pelpaTOG.

Pu6uion psuuarog t6§ou
EmAEETE TO pelpa ouykOAANong avaAoya pe TN SIGUETPO TOUu NAEKTPODIOU TTOU XPNOIUOTTOIETAl.
@ HAekTp6dio [mm] ::\ngﬁ:iszﬁ]
1.6 50-80
2 60-90
2.5 80-110
3.2 100-130
4 130-160

lpooracia amd urepOépuavon (Oepuikn mpooraaoia)

Edv n evdeIKTIKN Auxvia BepUIKAG TTPOCTACIOG €ival avappévn, onuaivel 6Tl n BepUIKR TTpooTacia
éxel evepyorroinBei. Edv EemepaoTei 0 KUKAOG AgiToupyiag TTou avaypd@etal GTnvV TTIvakida
OVOMOOTIKWY TIMWYV, N CUCKEUN Ba oTapaTAoel va AEIToupyei TTpIv TTPOKANBE TTepaITEPW CnuId.
Mepiuévere péxpl va offoel n evOeIKTIKN) Auxvia TTpiv ouvexioete T Asiroupyia. Edv n Bepuiki
TTPOCTACIO CUVEXITEI VO EVEPYOTTOIEITAI, TNUAiVEl OTI 0 EE0TTAICUOG ASITOUPYET TTEPA ATTO TIG TUTTIKEG
duvaToTNTEG ATTOS00NG TOU.

2uyk6AAnon

Ma va EekivAoeTe T0 TS0 TUYKOAANONG PE €va eTTIKAAUPPEVO NAEKTPODIO, ayyiETe EAapPE TO TEPAXIO
€pyaciag Tou TTPOKEITal va OUyKOAANBei. MOAIG &exivigel To TOEO, dIaTnNPNAOTE MPIa OTABEPN
améoTacn aToé To TePdxio epyaaiag (ion pe Tn SiIGUETPO Tou nAekTpodiou), o€ ywvia 20-30° TTpog
TNV KatelBuvon ouykOAAnong. ‘Eva olviopo 1680 pe owoTtd pubuiopévn évraon pelpatog Ba
Tapdyel évav ofu, kabapd fxo.

MPOZOXH! Mnv xTutrdre TO0 NAeKTPOdIO OTO TEUAXIO £pyaaiag. AuTO UTTOpPEl va TTPOKAAETEl {nuId
aTtnv emKAAUYnN Tou NAEKTPOBiou Kal va SUGKOAEWEN TNV avAPAEEN e TEEO.

‘Eva ouvTopo 160 pe owoTd pubuiouévn éviaon pelpaTog Ba Trapdyel Evav ogu, kaBapo rfxo. ZT1o
TENOG TNG OUYKOAANONG, WETOKIVAOTE TO NAEKTPOBIO EAGPPWG TTPOG TA TTIOW YIA VO YEUIOETE TOV
axnuUaTIoPéVO "KpaThpa" Kal, 0T GUVEXEID, ONKWOTE TO YpRyopa PEXP! va ofAoel To T6E0.

ZKkwpia

H okwpia TTou €xel evatroTeBei GTN GUYKOAANTIKA TaIvia TIPETTEI VO aQAIPETAl HOVO APOU KPUWOEI
EVTEAWG. XPNOIUOTIOINOTE £€va OQUPI KOTTAG Kal pia oupudTivn BoupTtoa yia va koBapioete Tnv
em@avela. EmOewpnoTe OTITIKA TN CUYKOAANTIKN TaIvVia TTPIV EQApUOCETE Eva GAAO TTEpaTUA.

KaBapiouoc kKal ouvtipno

A MPOZOXH! NPIN ANO THN EKTEAEXH OMNOIAZAHMNOTE EPIrAzZIAZ XTON
E=OMNAIZMO, ANNOZYNAEZTE THN MAPOXH PEYMATOZ AMNO TO KYPIO PEYMA.
Kabdpiopa
. Ma va aro@uyeTe TOV KivOUVO BPOXUKUKAWHATOG A TTUPKAYIAG TTOU TIPOKOAEITaI aTTd
UETOAAIKEG EVATTOBETEIG OTA ECWTEPIKA KUKAWHATA, KABAPIZETE TAKTIKG TN CUCCWPEUHEVN
okovn. Edv 1o unxdvnua éxel xpnoiyotroinBei o repIBAAAOV e OKOVN KAl HETAAAIKG
OwaTIdIa, aTTOGUVOETTE TO AT TO NAEKTPIKS JIKTUO Kal QUOAETE TO EGWTEPIKO TOU
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TEPIBAAUOTOG HECW TWV OXICUWYV £EAEPIOUOU XPNOIUOTIOIVTAG ENPO, TIETTIEGUEVO agpa
XOHNANG Trieong.

e AlaTnpeite TIG OXIOPEG £GaEPIOPOU Tou TTEPIBARNATOG KaBapEG ava TTdoa aTIyuA yia va
QTTOTPEWETE TNV UTTEPOBEPUAVON TOU PNXAVIAPATOG.

. KaBapilete TrEPIOdIKA TO EEWTEPIKO TOU EEOTTAICUOU e éva paAakd, oTeyvo Travi. Edv n
BpwuIG eTTIPEVEI, XPNOIMOTTOINCTE £va TTavi EAaPPwG Bpeyuévo pe Eva Ao dIGAUpa
oarrouviou Kal VEPOU.

. MHN xpnaoipoTroigite S10AUTEG (OTTWG BEVivn, apaiwTIKG, aAKOOA 1) TTapdywya TTeETpeAaiou),
KOBWG autd pTropoUv va KaTaaTPEWOUV Ta TTAACTIKA £6apTrpaTa Kal TO TTEPiBAnua.

Zuvripnon

O eEomAIouAG £xel oxeOIOOTEI yia va AEITOUPYEi yia peydAa Xpovikd SIaoTrApaTa PE EAAXIOTN
ouvtrpnon. H BEATIOTN Aeiroupyia Kai n peyaAn Sidpkeia {wrg eEapTWwVTal GUECT aTTd TNV Tripnon
Twv 0dnyIwv KaBapiopoU Kal AeIToupyiag TTou TTapouciddovTal O auTo To eyxeIpidIo.

ATTOONKEUD

. Mpiv ammd Tn pakpoyxpdvia amobrkeuorn, kabapioTe To TePIBANUA Tou eEOTTAIGHOU CUNGWVa
ME TIG TTAPATTAVW 0dNnYieg.

e ATmoBnkeUOTE TOV YETATPOTTEQ OUYKOAANCNG O€ aneio TTou d¢ev eival Trpoofdoiyo og TTaidid,
o€ oTaBepn kal ag@alr Béan, o€ Enpd, dpoaepd, Kahd agpI{OUEVO HEPOG, TTPOOTATEUPEVO
aTrd TTayETo Kal akpaieg BepUoKpaaTies.

. MpooTartéyTe Tov €EOTTAICUO aTrd TNV Apean €KBEan 0TO NAIOKO GWG.

. Mnv TUAiYETE | CUOKEUACETE T CUOKEUR O€ OQIXTA TTAAOTIKI HEUPBPAVN 1] COKOUAEG, yia va
QATTOTPEWETE T CUPUTTUKVWON KAl T CUCOWPEUOT UYPOCiag OTO ECWTEPIKO TOU TTEPIBAAUATOG.

H eyyunon kaAUTITEl OAa Ta EAQTTWHAOTA UAIKOU KOI TO KOTOOKEUAOTIKG EAATTWHATA TTOU

TTPOKUTITOUV EVTOG TNG TTEPIOAOU £yyUNONG, UE £€aipean TIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG:

. E€aptApaTta Trou éxouv @Bapei uOIKG wg aTroTéAECHa TNG KAVOVIKAG AgiIToupyiag (yia
TTapddelyua: AKPES ETTAPNG, AKPOPUATIa AEPioU, OQIYKTPES, KAAWDIA CUyKOAANCNG).

. EAattwpata Tou mpokaAouvTal atrd akatdAAnAn Asitoupyia, ouvTipnon rf amobrikeuan,
KaBwWG Kai atrd Pn €E0ucIodOTNUEVEG TPOTTOTTOINTEIG TTOU £yIvav GTN SOUR ) TA KUKAWUOTA
Tou €€OTTAIGOU.

. Ko6oTOG TTOU OXETICETAI hE TN HETAPOPA TOU EEOTTAICHOU aTTO KAl TTPOG £va £€0UGI000TNUEVO
KEVTPO TEPBIG.

o YAIKEG CNUIEG A TPOUMATIOYOI TTOU TTPOKUTITOUV aTTd OKATAAANAN 1) PN CUPPOP@OUPEVN XPron
Tou £€OTTAIGOU.

e Znuid TTou TTPOKaAEgiTal atréd gloxwpnon uypou, UTTEPBOAIKF CUGOWPEUCN PETAAAIKAG OKOVNG
OTO E0WTEPIKO, OKOTTIUN KATAGTPOPH], PNXAVIKOUG KPpadaouoUg 1 xprion yia OKoTroUg
B10popeTIKOUG aTrd auToug TTou KaBopifovTal aTo TTapdv eyxeIpidIo.

Auté 1O TIpOidv TagIvopeiTal wg HAekTpiKOG kair HAekTpovikdg EfommAiopog (HHE).
ZUpyewva pe Tnv Odnyia 2012/19/EE, amayopeletal n améppiyn Twv ATTOBAATWY
HAektpikoU ka1 HAektpovikod EgomAiogol (AHHE) wg pn SloAeypévwyv  aoTIKWY
atroBAATWY. AuTa evOEXETal va eTTNPEGOOUV To TTEPIBAAANOV KOl TNV aAvBpWTTIVR UyEia

_— Aéyw Tng TTapouaiag emkivouvwy ouciwv. EmoTtpéywte Ta AHHE ot éva e€ouciodotnuévo
KEVTPO OUAAOYAG Kl avOKUKAWONG.
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KoMnoHeHTHM 4Yactun

MpeskniousaTten BKI./NU3KI.

Ckana 3a perynvpaHe Ha 3aBapb4Hus TOK
(noTeHunomeTbp)

Monoxwutenen TepmuHan ("+")
OtpuuateneH TepmuHan ("-")

[dvcnnen (aucnnen Ha 3aBapbYHUS TOK)
BeHTunaumoHHn otBopu

BeHtunarop 3a oxnaxaaHe

MhavkaTop 3a TepMuyHa 3awmTa
MHavkaTop 3a mMoLlHocT/HaToBapBaHe

N =

©CONO GO~ W

TexHu4ecku cneundunkaumm

Koa Ha npoaykTa 684258 (MmakcumaneH Tok 120A)
Twn ycTporcTBo EgHodasHo, BEeHTUNaTopHO oxnaxaaHe
HanpexeHue / YectoTta 220-240V / 50-60Hz
MakcvumanHa abcopbupaHa moLHoCT 5,1 kVA (MMA)
HanpexeHune 6e3 ToBap 65V
0,
[nanasoH Ha perynupaHe Ha Toka (15% 30A/21.2V - 120A/24.8V
paboTeH LMKbI)
[nanasoH Ha perynupaHe Ha Toka (60% 30A/21.2V - 69.3A/22.8V
paboTeH unkb)
0,
[nanasoH Ha perynupaHe Ha Toka (100% 30A/21.2V - 53.7A/22.1V
paboTeH LuKbI)
I1max / [1eff 22.16A/9.91A
[nameTbp Ha enekTpona 2,5-3,2Mm
CTeneH Ha 3awuTta / Knac Ha usonaums IP21S /|
Oucnnen Oa
Ckoba 3a Abpxay Ha enekTpog ¢ kaben 1,5
BkntoueHu akcecoapu L1 O LT
P 3asemuTenHa ckoba c kaben 1,0 m x 10 mm?,
npespamka
HeTHo Terno ~2Kr

Bnarogapum By, 4ye 3akynuxrte To3u npoaykt Ha EVOTOOLS,
npousBefeH B CbOTBEeTCTBME C HaU-BUCOKUTE CTaHZapPTH 3a
0e3onacHOCT 1 eKcnnoaraums.

PBKOBOACTBO M 061 MTe UHCTPYKLUM 3a Ge3onacHOCT, Npeau Aa u3nonssare
o6opyaBaHeTo. HecnasBaHeTo Ha Te3u NpaBuna mMoxe Aa AoBeAe A0 TOKOB
yAap, noxap u/unu cepmo3Hu HapaHsiBaHUs .

@ BHumaHue! 3a Bawa G6e3onacHocrT, npovyetere BHUMaATeNnHO ToBa

BHumaHue! Ha Ta3u mawimHa v B UsinoTo pLKOBOACTBO Ce U3non3Bart
cTaHO4apTU3UpaHu rpacpMyHM CUMBONM, 3a Aa ce rapaHTUpa NbinHa
eKcnnoaTtauuMoHHa 6e3o0nacHOCT U Aa ce NpedoTBPaTAT NoBpeau Ha
o6opyaBaHeTo. MpeaBMA KPUTUYHOTO 3HAYEHUE HA Te3U UHCTPYKLMK 3a

32



6e3onacHocT, npo4yerteTe n pa36epeTe BHMMaTesIHO 3Ha4YeHMeTo Ha cumBoOJInTe
no-gony, npeau ga paGOTVITe CHhC 3aBapb4HUA MHBEPTOP 3a NbPBU NBT .

O6wu npepynpexaeHus 3a 6e3onacHOCT Npu paboTa C eNeKTPU1ecKu
MHCTPYMEHTHU

Bbe3zonacHocm Ha pa60mHomo MsiCmo

. Mopabpxaiite paboTHOTO MSICTO YMCTO U AobBpe ocBeTeHO. BnaxHocTrta U TbMHUTE 30HM
MoraT Aa NPUYUHST 3r0MONyKU.

. He paboteTe C uWHCTpyMeHTa B eKCnfo3vBHa aTmocdepa, Hanmpumep B
{)}; NPUCHCTBMETO Ha 3ananMmy TeYHOCTU, ra3oBe MUnu npax. Enekrpmyeckute NHCTPYMEHTU
Cb3faBaT UCKPU, KOUTO MoraT Aa 3anansaT Te3v matepuanm.

e [pbXTe Aeua v HeoTOpM3MpaHW nuua ganed oT paboTHaTta 3oHa. PascenBaHeTo mMoxe Aa
poBefe Ao 3aryba Ha KOHTPOM Hag MHCTPYMEHTa.

lMpedna3Hu mepku npu paboma c obopydeaHe

A BHMMAHMUE! BuHaru npoBepsiBaiiTe Aanu 3axpaHBaLLOTO HanpeXxeHne

CBbOTBETCTBa Ha HanpeXeHUeTo, MOCOYEHO Ha TabenkarTa ¢ AaHHU Ha MHCTPYMEHTA.

. He ycykBaiTe 1 He nperbBanTe 3axpaHBalums kaben.

. He HoceTe obopyaBaHeTo 3a 3axpaHBalms kaben u He abpnavite kabena, 3a Aa U3KNYUTe
Liencena oT KOHTaKTa.

e [lpbxTe 3axpaHBalwms kaben ganey oT U3TOYHWLM Ha TOMMMHA, Mpax, Macno, rpec, ocTpu
pbOOBE U pexeLLn NOBbPXHOCTHU.

e [lpoBepsBaiiTe peAoBHO Liencena u 3axpaHBawmsa kaben. B cnyyam Ha nosBpepa, ce
CBbPXETe C 0TOPU3NpaH ENEKTPOTEXHVK 3a NOAMSHA.

e  U3bsAreante cnyyanHo cTapTupaHe. YBepeTe ce, Ye MPEBKMIOYBATENST € B MOMOXeHWe
"W3KI.", npean fa BknioyMTe 3axpaHBalums kaben B KOHTakTa.

e  3aynoTtpeba Ha OTKPUTO U3MNON3BaNTe camo YAbIMKUTENHU kKabenu, KoMTo ca cepTuduLmMpaHu
1 MapKupaHu no Noaxoasiy HauuH 3a ynotpeba Ha oTKpuTO.

. He npetoBapBaiite ypega! Ton pabotn GesonacHo u edekTMBHO CaMo ako ce crassar
nocoyeHute paboTtHu napameTpu. He msnonseanTe obopyaBaHETO 3a LEenu, pasnuyHu oT
Tes3u, 3a KOUTO € NPOEKTUPAHO.

JluyHu npedna3Hu MepKu

e  BuHaru HoceTe noaxoaswm apexu. He HoceTe LWMPOKU Apexu unu buxyTa.

i M{ . BuHaru HoceTe 3apaBu KOXXEHW pPbKaBULIM 3a 3aBapsiBaHe,
0@ ‘ Q‘\,ﬁ nogxodsila mMacka 3a 3aBapsiBaHe C NoaxoAsil unTbp, 3aluTHa
NpecTurka 1 enekTponsonMpaLLm npeanasHu obyBKu.

Ycnyea
PemoHTUTE Tpﬂ6Ba Oa ce M3BbplBaT caMmo OT OTOpU3MpaH nepcoHan, U3nonssall OpurMHanHu
akcecoapu 1 pesepBHU HacTu, 3a a ce nsberHar MHUMOEHTU, NPUHNHEHU OT HENpaBUeH PEMOHT.

CneuncomyHn npaBuna 3a 6e30nNacHOCT 3a obopyaBaHe 3a ABLIOBO
3aBapsiBaHe

e  MoHTaxbT, ynoTpeGaTa, nofapbkkata M PEMOHTLT Ha TO3W MPOAYKT TpsioBa da ce
U3BBLPLUBAT U3KMIOYUTENHO OT KBaNUUUMpaH nepcoHar.

e YBepeTe ce, Ye ENEKTPUYECKUAT KOHTAKT € NpaBuUiHO 3a3eMeH U 06opyaBaH C NoAaxoasia
3awmTa (NpegnasuTenu/aBToMaTuyHN NPeKLCBAYN).

e l3nonsBaiiTe camo NpenopbYyaHUTE UMK BKIOYEHWTE B KOMMIIEKTa 3aBapbyHu Kabernu.

e Wanonseaiite yabrmxuTENHU kabenu caMmo B U3KIHOUUTENHU CllyYau; HAaNpeyHoOTOo cedeHne Ha
npoBoaHWKa TpsibBa Aa € MOHe paBHO Ha TOBa Ha OpWUIMHAmNHUA 3axpaHBall kaben Ha
npoAayKTa v Toii TpsioBa Aa Gbae 3a3eMeH.

e  He pokocBaiTe enekTpoda, ako CTe B AUPEKTEH KOHTAKT C AeTailna Unu enexkTpoa oT apyra
MaLuuHa.

e Hukora He 3aBapsiBaliTe KOHTeWHepW, Bapenu Wnu TPbOM, KOWTO CbAbPXKAT WM ca
CcbabpXKanu 3ananvmy TEYHOCTU UM rasose.
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. 3aBapsiBaHeTO Npou3Bexaa nsnapeHns u rasoee, KOMTO MoraT fa 6baaT onacHu 3a 3gpaBeTo
npu BOWLLBaHeE.

. Enektpnyeckata gbra OT npoleca Ha 3aBapsiBaHe NpPOM3Bex4a WMHTEH3WBHO BUAMMO W
HEBMOUMO NMbYeHMe (YNTPaBMoONeToBO U MH(PAYEPBEHO), KOETO MOXKE [ia M3ropu KoxaTa u Aa
HapaHu ouuTe.

. 3asemsiBaHeTO Ha 3aBapbyHaTa MalwuvHa TpsibBa ga ce M3BbPLIBA CamMO C NMOMOLLTA Ha
NMoaXOAsLN KOHTaKTW, MNPOBEPEHU OT OTOpU3NpaH ENEKTPOTEXHWK B CbOTBETCTBME C
JencTealmTe pasnopenou.

. Jlnua, Hocelwwm NnencMenkbpyu UNu Apyrn UMNaHTUPaHU MeAULIMHCKY YCTPOMCTBA, He TpsibBa
Aa ctosaT 6nmn3o oo paboTellaTta 3aBapbyHa MalLMHa.

. OcurypeTe agekBaTHa BEHTMNaUMs, 3a fa NpegoTepaTuTe nperpsisaHe Ha 060pyaBaHeTo.

. CTPOIo E 3ABPAHEHO wusnonssaHeTo Ha obopyasaHeTo Mpu AbX4, B

cpefa c BUCOKa BNaXHOCT UIN BbPXY MOKPY NMOBBPXHOCTY.

é . OnacHocT oT wusrapsiHe: OGbpHeTe BHMMaHWe, 4Ye 3aBapbyHaTa Ten,

eneKkTpoabT, WnakaTa n AeTainbT ocTaBaT WU3KMIOYMTENHO ropeLuy Cnep 3aBapsiBaHe.
M3nonasaiTe knewm v cneuuanin pbkaevum 3a paboTa.

MpeaHasHayeHue

YCTpPOWCTBOTO Ce U3Mon3ea 3a pbyYHO 3aBapsiBaHe Ha CTOMaHEHW, YyryHEHU U HepbXaaemMu
CTOMaHeHU AeTannm ¢ NOMOLLTa Ha MOKPUTK eNekTpoau.

HE E NPEAHA3HAYEHO 3A MHOYCTPUAITHA YNOTPEBA!

MpegumcTBa Ha N3NON3BaHETO Ha MHBEPTOP B CPaBHEHWE C KOHBEHLMOHANHOTO obopyaBaHe:
. KomMnakTeH gu3anH 1 neko Terno.

Hucka koHcymaums Ha eHeprus (BUCOKa eHepriiHa eekTUBHOCT).

Mo-cTabunHa enekTpuyecka gbra n HamaneHo npbCcKaHe.

Bucoka ehekTUBHOCT 1 MPOM3BOAUTENHOCT.

[Mo-BUCOKO HanpexeHve Ha Npa3eH XoZ 3a fIecHO 3ananeaHe Ha gbrara.

ABTOMaTu4yHa KOMMEHCaLMsA Ha MOLLHOCTTa Npu KorebaHusi B MpexXoBOTO HamnpexeHue.

OCHOBHMU XapaKTepucTukun

e Arc Force — ontumumanpa npeHoca Ha Kankv oT eneKkTpoAa KbM AeTawna, npeoTBpaTaBanku
yracBaHeTo Ha AbraTta npu OKOCBaHe Ha AeTawna.

e Topew, crapT — ynecHsBa 3ananBaHeTO Ha Abrara, KaTto OCUrypsiBa KpaTKoTpawHO
noBuLLABaHE Ha TOKa B HAYaroTo Ha 3aBapsBaHeTo.

e AHTM3anenBalLo — aBTOMaTUYHO HamarnsBa 3aBapbyHUsi TOK, aKO eNeKkTpoabLT 3anenHe 3a
AeTavina, KoeTo No3BorsiBa NEeCHOTO My OTCTpaHsiBaHe 6e3 nospexaaHe.

e  3awwmTa oT NnperpsiBaHe — aBTOMaTNYHa CUCTEMA 3a TEPMUYHA 3aLuuTa.

BHUMAHUE! B CNYYAW HA HEHOPMANEH PABOTEH LUYM, HE3ABABHO
N3KNIOYETE OBOPYOBAHETO U CE CBBPXETE C OTOPU3UPAH CEPBU3EH
LIEHTHP 3A NPOBEPKA U PEMOHT.

YpeabT e obopydBaH CbC cucTemMa 3a KOMMeHcauuss Ha MmolHocTTa. [Mpu konebaHus Ha
3axpaHBaLLOTO HanpeXeHue B pamkuTe Ha +15%, MalumnHaTa paboTy ¢ HopmariHu napameTpu.

KabenHa epb3ka:
. 3asemureneH kaben: [ocTaBeTe Liencena Ha kaberna B cnoTa, MapKk1paH c (-) Ha MalumHara,
1 ro 3aBbpTETE MO YaCcOBHUKOBATA CTPenKa, 3a fa ro 3aknoyuTe
CebpkeTe 3a3eMsiBalliaTa ckoba kbM AeTaina unv KbM 3aBapbyHaTa NOBBbPXHOCT, BbPXY KOSATO €
3aKpeneH AeTanbT.
> TpoBepeTe 3a ANPEKTEH KOHTAKT C AeTaiina.
> WsbsrsaiiTe 6094MCaHN UMY N30MMPaHN NOBBHPXHOCTY.

° Ka6en Ha AbpXaya Ha eniekTpoaa: MocTaBeTe wencena Ha kabena B cnoTa, MapKunpaH c
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(+) Ha MallnHaTa, 1 3aBbpTeTe NO YaCOBHUKOBATa CTpesika, 3a Aga ro 3akno4uTe.

I'IpeJ:wl fa 3ano4HeTe 3aBapsBaHe, NnocTtaBeTe OoroneHusa Kpa17| Ha enekrtpoda B AbpXada 3a
enekTpoau. EI'IBKTpOLl C ManbK gMamMeTbp U3UCKBaA NO-HUCHK MHTEH3UTET Ha TOKa OT efeKkTpoq C
no-ronamMm gumameTbp. Cnepgaiite npenopbkUTEe Ha nNpomM3BoAUTENA Ha enekTtpoga, Korato
HacTpomBaTte cunarta Ha Toka.

CmapmupaHe:

Mpeaw fa 3anoyHete paboTta, BHUMATENHO NPOBEPETE CeQHUTE acnekTu:

e  Hsma kbco cbeauHeHne Mexay kabenute Ha 3aBapbYHUS anapar.

e [onsipHoCTTa Ha BPb3KWUTE € NpaBuiHa.

e  KoHekTopuTe 1 kabenute ca 30paBo 3aKpeneHu.

Cnep n3BbplUBaHe Ha Te3n NpoBepku, HaTucHeTe npeskntousatens ON/OFF B nonoxexue "ON".
B T031 MOMEHT BEHTMNATOPBLT 3a OXNaxaaHe Lie ce 3afeiiCTBa U EKPaHbT LLEe NoKaxke nocneaHarta
3afafeHa CTOMHOCT Ha Toka.

Hacmpolika Ha moka Ha Ob2ama

MN3bepeTe 3aBapbYHMS TOK cnopes AMaMeTbpa Ha M3Mon3BaHUs eneKkTpos.

@ enextpon [MM] [Owvana3oH Ha E;:i;ap'bqﬂun TOK
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

3awjuma om npezpsisaHe (mepMu4Ha 3aujuma)

AkO vHOuKaTopbT 3a TepmuuyHa 3awmTta CBETW, ToBa oO3HayaBa, Ye TepMuyHaTa 3awmra e
akTMBMpaHa. AKO paboTHMAT UMKbLN, MocoveH Ha Tabenkata C gaHHW, 6bae NpPEBULLEH,
YCTPOMCTBOTO Lie cnpe Aa pabdoTu, npean Aa Bb3HMKHAT AOMBbIHWTENHM noBpean. M3uvakante,
[OKaTO MHOMKATOPBLT M3racHe, npeau ga Bb3obOHoBMTE paboTaTa. AKO TepMuyHaTa 3awmTa
npogbikaBa f[a ce 3afeiicTBa, ToBa O3HayaBa, 4Ye obopyaBaHETO ce W3Mon3Ba M3BbH
CTaHOapTHUTE CY Bb3MOXHOCTHM 3a paboTa.

3aeapsieaHe

3a ga ctapTupaTte 3aBapbyHaTa Abra C MOKPUT eNeKTpos, NeKo AOKOCHeTe AeTanna, KONTo e ce
3aBapsiBa. BegHara wom gbrata ce 3ananu, nogabpanTe NOCTOSHHO pPascTosHUE OT AeTanna
(paBHO Ha AnameTbpa Ha enekTpoda), nog brbn ot 20-30° B nocokaTa Ha 3aBapsiBaHe. Kbca Abra
C NPaBUITHO PerynupaH aMmnepax LLie Npou3Beae OCTbp, OTHYETNIMB 3BYK.

BHUMAHMUE! He yapsnte enektpopa B AeTanna. ToBa Moxe Aa NoBpean NOKpUTMETO My U Aa
3aTpyAHW 3anansBaHeTo Ha AbraTa.

Kbca gbra ¢ npaBumHO perynumpaH amnepax Lie npousBeae OCTbp, OTYETNMB 3BYK. B kpas Ha
3aBapsiBaHeTO, pemecTeTe enekTpoaa Nexko Hasag, 3a Aa 3anbiHuTe obpasyBaHus ,KpaTtep®, cnes
KOeTo ro noaurHeTe 6BbP30, AOKATO AbraTta yracHe.

LWnaka

LLinakaTta, oTnoxeHa BbpXy 3aBapbyHus LWIEB, TpsibBa Aa Ce OTCTpaHsiBa camo Cref kaTo ce e
oxnaguna HanbnHo. W3nonssaiite 4yk 3a OTpsi3BaHe W TeneHa 4YeTka 3a MOoYUCTBaHe Ha
noBbPXHOCTTA. BudyanHo ornepavite 3aBapbyHus LLEB, Mpean Aa HAHeCeTe APYr CIOW.

MouncTBaHe N NoAAPBXKKA

A BHUMAHME! NPEOU OA U3BBPLUUTE KAKBATO U OA E PABOTA NO
OBOPYOBAHETO, USKITKOYETE 3AXPAHBAHETO OT MPEXATA.

MoyucmeaHe

. 3a na usberHeTe pucka OT KbCO CbeAMHEHWE UMW NOXap, MPUYMHEHN OT METanHW oTnaraHus
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No BbTPELLUHNUTE BEPUrn, NOYMCTBANTE PEAOBHO HAaTpynaHWA npax. Ako MalumHaTta e buna
13nonseaHa B cpefa € npax v MeTasiHn YacTULK, USKIIoYeTe A OT enekTpuyeckaTa Mpexa u
npoayxante BbTPELIHOCTTa Ha Kopryca Npe3 BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU, N3NOM3Bawiku CyX
CrbCTEH Bb3AyX C HUCKO HansiraHe.

e [logabpxante BEHTUNALMOHHMUTE OTBOPU Ha KOpryca YMCTu Npe3 LsanoTo Bpeme, 3a Aa
npegoTBpaTUTE NperpsiBaHe Ha MalumHaTa.

e [epnoanyHo noyncTBaviTe BbHLWIHATa YacT Ha obopyaBaHeTo C Meka, cyxa Kbpra. AKo
3aMbpcaBaHuSATa NPoAbIKaBaT, U3NON3BanTe Kbpna, NeKko HaBNaXXHeHa C pa3TBOP OT MeK
canyH u Boga.

. HE n3nonagaiite pastBopuTenu (kato 6eH3uH, pa3peamTenu, ankoxon unv neTposiHu
AepuBaTy), Tbil KaTo Te MoraT Aa yBpeasT MnacTMacoBUTE KOMMOHEHTH 1 Kopnyca.

lModdpnbxkka

O6opyaBaHeTo e NpoekTpaHo Aa paboTu 3a AbNM Nepuoay ¢ MMHUMAanHa noaapbXkKa.
OntumanHata pa6oTa U AbAMMSAT eKCnioaTaunoHEH KMBOT 3aBUCAT NPSIKO OT CMa3BaHeTo Ha
MHCTPYKLMUTE 3a NOYMCTBaHE M eKkcrnroaTaumsi, NpeacTaBeHn B TOBa PbKOBOACTBO.

CbxpaHeHue

e [lpean obRArocpoyHO CbXpaHeHWe NoYmcTeTe Kopryca Ha 060pyABaHETO CbITACHO rOpHUTE
NHCTPYKLUN.

e CbxpaHsaBainTe 3aBapbYHMS UHBEPTOP Ha MSCTO, HEAOCTLIMHO 3a Aeua, B cTabunHa un
6e3onacHa no3nuusi, Ha cyxo, XxnagHo 1 4obpe NPOBETPUBO MSACTO, 3alUUTEHO OT
3aMpb3BaHE M EKCTPEMHM TEMMEpaTypu.

. [MaseTe obopyaBaHETO OT NPSKO U3naraHe Ha CITbHYEeBa CBETIIMHA.

e  He yBuBaiiTe 1 He onakoBaliTe yCTPOUCTBOTO B MITbTHO NiacTMacoBo OnMno v Topouykm,
3a [a npefoTBpaTtuUTe KOHAEH3auma n HaTpyneaHe Ha Brara BbTpe B Kopnyca.

lapaHumMsiTa NoKpuBa BCUYKK AedeKTU Ha MaTepuanuTe 1 NPoM3BOACTBEHU AedekTn,

BBb3HUKHANM B paMKnTe Ha rapaHUMOHHUA CPOK, C U3KMNYeHNe Ha crnegHnTe cutyauun:

e KOMMOHEHTM, U3HOCEHM MO ECTECTBEH NbT B pe3ynTaTt Ha HopManHa paboTa (Hanpumep:
KOHTaKTHW [1031, ra30Bw Ato3un, ckobu, 3aBapbyHu kabenu).

. OedekTn, NpUYMHEHM OT HEMPaBUIHA ekcnioaTaumsl, NOAAPBXKKA UM CbXPaHEHNE, KakTo U
HeoTopu3npaHu MoaudmKaLmm, HanpaBeHy Mo CTPYKTypaTa Ui eNekTpudeckuTe Bepurn Ha
obopyaBaHeTo.

e  Pa3sxoau, cBbp3aHM ¢ TpaHCNopTMpaHeTo Ha 060pyaBaAHETO [0 M OT OTOPU3UPaH CepBU3EH
LEHTBbP.

e VMywecTBeHM WeTH nnm TenecHn noBpean, Npou3TUYaLLmM OT HenpaBuHa unm
HecboTBETCTBaLla ynoTpeba Ha oGopyaBaHeTo.

. HOBpe,D,I/I, NPUYNHEHU OT NPOHMKBAHE Ha TEe4YHOCTU, NPEeKOMEePHO HaTpynBaHe Ha MeTaneH
npax BbTpe, YMULLIIEHO pa3pyLuaBaHe, MexaHU4HY yaapu unu ynotpeba 3a uenu, pasnmytm
OT NOCO4YeHNTe B TOBA PbKOBOACTBO.

To3n NpoayKT e knacudulumpaH KaTto enekTpuyecko u enekTpoHHo obopyasaHe (EEO).
B cvoTtBeTcTBME ¢ OupektuBa 2012/19/EC e 3abpaHeHOo U3XBBbPISIHETO Ha OTNagbLUM OT
enekTpu4ecko 1 enekTpoHHo obopyasaHe (OEEQ) kaTo HecopTupaHu 6GUTOBU OTNaabLK.
Te moraT ga NnoBnUSIAT Ha OKoSIHaTa cpefia M YOBELLKOTO 34paBe nopaau HanMuneTo Ha
onacHu BelectBa. Mons, BbpHeTe OEEO B oTopuavpaH LeHTbp 3a cbbupaHe u
peuvKnupaHe.
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EIN/AUS-Schalter

Einstellknopf fir den Schweil3strom
(Potentiometer)

Pluspol (+)

Minuspol ("-")

Anzeige (Schweillstromanzeige)
Luftungsschlitze

Kuhlventilator

Thermischer Schutzanzeiger
Leistungs-/Lastanzeige

N =

©CONO GO~ W

Technische Spezifikationen

Produktcode

Geratetyp

Spannung / Frequenz

Maximale absorbierte Leistung
Leerlaufspannung

Aktueller Einstellbereich (15 % Tastverhaltnis)

Aktueller Einstellbereich (60 % Tastverhaltnis)

Aktueller Einstellbereich (100 %
Einschaltdauer)

I1max / |1eff
Elektrodendurchmesser
Schutzart / Isolationsklasse

Anzeige
Mitgeliefertes Zubehor

Nettogewicht

684258 (maximaler Strom 120 A)
Einphasige Lufterkihlung
220-240 V / 50-60 Hz

5,1 kVA (MMA)

65V

30 A/21,2V - 120 A/24,8 V

30 A/21,2V - 69,3 A/22,8 V

30 A/21,2V - 53,7 A/22,1V

22,16 A/9,91 A
2,5-3,2mm
IP21S /|

Ja

Elektrodenhalterklemme mit Kabel 1,5 m x
10 mm?,

Erdungsklemme mit Kabel 1,0 m x 10 mm?2,
Schultergurt

ca.2kg

Vielen Dank fiir den Kauf dieses EVOTOOLS-Produkts, das nach
hochsten Sicherheits- und Betriebsstandards hergestellt wurde.

Geriat benutzen. Die Nichtbeachtung dieser Regeln kann zu Stromschlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Warnung! An dieser Maschine und in diesem Handbuch werden standardisierte
grafische Symbole verwendet, um die volle Betriebssicherheit zu gewahrleisten

Warnung! Lesen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit diese Bedienungsanleitung
und die allgemeinen Sicherheitshinweise sorgféltig durch, bevor Sie das

und Gerateschiden zu vermeiden. Angesichts der entscheidenden Bedeutung
dieser Sicherheitshinweise lesen und verstehen Sie die Bedeutung der unten
stehenden Symbole griindlich, bevor Sie den Schweilinverter zum ersten Mal in

Betrieb nehmen.
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gemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Sicherheit im Arbeitsbereich

. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Feuchtigkeit und Dunkelheit kbnnen
Unfalle verursachen.

. Betreiben Sie das Werkzeug nicht in explosionsgeféahrdeten Bereichen, wie z.
{)}; B. in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Stauben. Elektrowerkzeuge
—  erzeugen Funken, die diese Stoffe entziinden kdnnen.

. Halten Sie Kinder und Unbefugte vom Arbeitsbereich fern. Ablenkungen kénnen dazu fiihren,
dass Sie die Kontrolle Gber das Werkzeug verlieren.

Sicherheitsvorkehrungen beim Betrieb von Geréten

ACHTUNG! Priifen Sie stets, ob die Netzspannung der auf dem Typenschild des
Gerats angegebenen Spannung entspricht.

. Das Netzkabel darf nicht verdreht oder geknickt werden.

. Tragen Sie das Gerat nicht am Netzkabel und ziehen Sie nicht am Kabel, um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen.

. Halten Sie das Netzkabel von Warmequellen, Staub, Ol, Fett, scharfen Kanten und
Schneidflachen fern.

e  Uberpriifen Sie Stecker und Netzkabel regelmaRig. Wenden Sie sich im Schadensfall an einen
autorisierten Elektriker, um sie austauschen zu lassen.

 Vermeiden Sie versehentliches Einschalten. Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter in der
Position ,AUS" befindet, bevor Sie das Netzkabel in die Steckdose stecken.

. Fir den Einsatz im Freien dirfen nur Verlangerungskabel verwendet werden, die fir den
Einsatz im Freien zertifiziert und entsprechend gekennzeichnet sind.

e Das Gerat darf nicht Uberlastet werden! Es arbeitet nur dann sicher und effizient, wenn die
angegebenen Betriebsparameter eingehalten werden. Verwenden Sie das Gerat
ausschlief3lich fur die vorgesehenen Zwecke.

Persénliche Sicherheitsvorkehrungen

e  Tragen Sie stets angemessene Kleidung. Vermeiden Sie weite Kleidung und Schmuck.

im < Tragen Sie stets robuste Schweiflerhandschuhe aus
0@ ‘ ( Leder eine geeignete SchweilRermaske mit einem passenden Filter,
eine Schutzschirze und elektrisch isolierendes

Sicherheitsschuhwerk.

Service

Reparaturen diirfen nur von autorisiertem Personal unter Verwendung von Originalzubehér und -

ersatzteilen durchgefiihrt werden, um Unfalle durch unsachgemafe Reparaturen zu vermeiden.

. Installation, Verwendung, Wartung und Reparatur dieses Produkts diirffen ausschliefllich von
qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

e  Stellen Sie sicher, dass die Steckdose ordnungsgemal geerdet ist und Uber einen geeigneten
Schutzschaltkreis (Sicherungen/Leistungsschalter) verfugt.

e  Verwenden Sie ausschliellich die empfohlenen oder mitgelieferten Schweiltkabel.

e Verwenden Sie Verlangerungskabel nur in Ausnahmeféllen; der Leiterquerschnitt muss
mindestens dem des Original-Netzkabels des Produkts entsprechen und das Kabel muss
geerdet sein.

e Berlhren Sie die Elekirode nicht, wenn Sie sich in direktem Kontakt mit dem Werkstiick oder
einer Elektrode einer anderen Maschine befinden.

. Behalter, Fasser oder Rohre, die brennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten
haben, durfen niemals verschweillt werden.

e  Beim Schweiflen entstehen Dampfe und Gase, die beim Einatmen gesundheitsschadlich sein
kénnen.

. Der Lichtbogen beim Schweilen erzeugt intensive sichtbare und unsichtbare Strahlung
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(ultraviolett und infrarot), die die Haut verbrennen und die Augen verletzen kann.

. Die Erdung der Schweiflmaschine darf nur Uber geeignete Steckdosen erfolgen, die von einem
zugelassenen Elektriker gemaR den geltenden Vorschriften gepruft wurden.

e  Personen, die Herzschrittmacher oder andere implantierte medizinische Geréate tragen, durfen
sich wahrend des Betriebs der SchweiRmaschine nicht in der Nahe aufhalten.

. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung, um eine Uberhitzung des Geréts zu verhindern.

'_% Die Verwendung des Gerats bei Regen, hoher Luftfeuchtigkeit oder auf nassen
% Oberflachen ist STRENGSTENS VERBOTEN.
. Verbrennungsgefahr: SchweilRdraht, Elektrode, Schlacke und Werkstuick
@ bleiben nach dem SchweilRen extrem heill. Verwenden Sie zum Umgang eine Zange und
Schutzhandschuhe.

erwendungszweck

Das Gerat wird zum manuellen SchweilRen von Stahl-, Gusseisen- und Edelstahlteilen mit
umhuillten Elektroden verwendet.

NICHT FUR DEN INDUSTRIELLE EINSATZ VORGESEHEN!

Vorteile der Verwendung eines Wechselrichters im Vergleich zu herkémmlichen Geréaten:
o  Kompaktes Design und geringes Gewicht.

Geringer Stromverbrauch (hohe Energieeffizienz).

Stabilerer Lichtbogen und weniger Spritzer.

Hohe Effizienz und Leistung.

Hohere Leerlaufspannung fir einfache Lichtbogenziindung.

Automatischer Leistungsausgleich bei Netzspannungsschwankungen.

Hauptmerkmale

. Arc Force — optimiert den Tropfentransfer von der Elektrode zum Werkstiick und verhindert
so das Erléschen des Lichtbogens beim Beriihren des Werkstucks.

. Hot Start — erleichtert die Lichtbogenziindung durch einen kurzen StromstoR hoéherer
Intensitat zu Beginn des Schweillvorgangs.

e Antihaftfunktion — reduziert automatisch den Schweillstrom, wenn die Elektrode am
Werkstiick kleben bleibt, wodurch ein einfaches Entfernen ohne Beschadigung ermdglicht
wird.

. Uberhitzungsschutz — automatisches thermisches Schutzsystem.

ACHTUNG! BEI UNNORMALEM BETRIEBSGERAUSCH SCHALTEN SIE DAS
GERAT SOFORT AUS UND WENDEN SIE SICH ZUR UBERPRUFUNG UND
REPARATUR AN EIN AUTORISIERTES SERVICECENTER.

Das Gerat ist mit einem Leistungskompensationssystem ausgestattet. Bei Schwankungen der
Versorgungsspannung innerhalb von £15 % arbeitet die Maschine mit normalen Parametern.

Kabelanschluss:
e Erdungskabel: Stecken Sie den Kabelstecker in den mit (-) gekennzeichneten Steckplatz am
Gerat und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um ihn zu verriegeln.
SchlieRen Sie die Masseklemme an das Werkstlick oder die Schweil3flache an, auf der das
Werkstuck gehalten wird.
> Priifen Sie, ob ein direkter Kontakt mit dem Werkstiick besteht.
» Vermeiden Sie lackierte oder isolierte Oberflachen.

e  Elektrodenhalterkabel: Stecken Sie den Kabelstecker in den mit (+) gekennzeichneten
Schlitz am Geréat und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn, um ihn zu verriegeln.

Vor dem Schweillen das blanke Ende der Elektrode in den Elektrodenhalter einfihren. Eine

Elektrode mit kleinem Durchmesser benétigt eine geringere Stromstarke als eine Elektrode mit

gréBerem  Durchmesser. Die Stromstarke muss gemal den Empfehlungen des
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Elektrodenherstellers eingestellt werden.

Startvorgang:

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, liberprifen Sie bitte sorgfaltig die folgenden Aspekte:

e  Zwischen den Kabeln der Schweilmaschine besteht kein Kurzschluss.

. Die Polaritat der Verbindungen ist korrekt.

e  Steckverbinder und Kabel sind sicher befestigt.

Nach Durchfliihrung dieser Prifungen driicken Sie den Ein-/Ausschalter in die Position ,EIN“. Der
Lufter startet nun, und auf dem Display wird der zuletzt eingestellte Stromwert angezeigt.
Einstellung des Lichtbogenstroms

Wahlen Sie den Schweilistrom entsprechend dem verwendeten Elektrodendurchmesser.

@ Elektrode [mm)] SchweilRstrombereich [A]
1.6 50-80
2 60-90
2,5 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Uberhitzungsschutz (Thermischer Schutz)

Leuchtet die Kontrollleuchte fiir den Uberhitzungsschutz, ist dieser aktiviert. Wird der auf dem
Typenschild angegebene Betriebszyklus Uberschritten, schaltet sich das Gerat ab, um weiteren
Schaden zu verhindern. Warten Sie, bis die Kontrollleuchte erlischt, bevor Sie den Betrieb wieder
aufnehmen. Lost der Uberhitzungsschutz wiederholt aus, wird das Gerét auRerhalb seiner
Standardleistungsgrenzen betrieben.

Schweillen

Um den Schweillichtbogen mit einer umhiillten Elektrode zu ziinden, berlhren Sie das zu
schweillende Werkstlck leicht. Sobald der Lichtbogen brennt, halten Sie einen konstanten Abstand
zum Werkstiick (entsprechend dem Elektrodendurchmesser) und einen Winkel von 20-30° zur
Schweilrichtung ein. Ein kurzer Lichtbogen mit korrekt eingestellter Stromstarke erzeugt ein
scharfes, knackiges Gerausch.

ACHTUNG! Die Elektrode nicht gegen das Werkstick schlagen. Dies kann die
Elektrodenbeschichtung beschadigen und die Zindung des Lichtbogens erschweren.

Ein kurzer Lichtbogen mit korrekt eingestellter Stromstarke erzeugt ein scharfes, knackiges
Gerausch. Am Ende der SchweilRung wird die Elektrode leicht zuriickgefiihrt, um den entstandenen
Krater zu fiillen. AnschlieRend wird sie schnell angehoben, bis der Lichtbogen erlischt.

Schlacke

Die auf der SchweilRnaht abgelagerte Schlacke sollte erst nach vollstadndiger Abkuhlung entfernt
werden. Reinigen Sie die Oberflache mit einem Schlackenhammer und einer Drahtblirste. Priifen
Sie die SchweilRnaht visuell, bevor Sie eine weitere Lage schweillen.

Reinigung und Instandhaltung

A ACHTUNG! VOR DER DURCHFUHRUNG VON ARBEITEN AN DEM GERAT MUSS
DIE STROMVERSORGUNG VOM NETZ GETRETEN WERDEN.

Reinigung

e Um Kurzschlisse oder Brande durch metallische Ablagerungen in den internen
Schaltkreisen zu vermeiden, entfernen Sie regelmafig angesammelten Staub. Wurde das
Geréat in einer staubigen Umgebung mit Metallpartikeln betrieben, trennen Sie es vom
Stromnetz und blasen Sie das Gehauseinnere mit trockener Druckluft bei niedrigem Druck
durch die Liftungsschlitze aus.

e Um eine Uberhitzung der Maschine zu vermeiden, miissen die Liftungsschlitze des
Gehauses stets sauber gehalten werden.

40



e Reinigen Sie die AuRenseite des Gerats regelmaflig mit einem weichen, trockenen Tuch. Bei
hartnackigen Verschmutzungen verwenden Sie ein leicht mit milder Seifenlauge
angefeuchtetes Tuch.

e Sie KEINE Losungsmittel (wie Benzin, Verdiinner, Alkohol oder Erddlderivate), da diese die
Kunststoffteile und das Gehause zerstéren kdnnen.

Wartung

Das Gerét ist fir den Langzeitbetrieb mit minimalem Wartungsaufwand ausgelegt. Optimaler
Betrieb und lange Lebensdauer hangen direkt von der Einhaltung der in diesem Handbuch
enthaltenen Reinigungs- und Betriebsanweisungen ab.

Lagerung

e  Vor der Langzeitlagerung muss das Gerategehause gemaf den oben stehenden
Anweisungen gereinigt werden.

e Bewahren Sie den Schweilinverter an einem fir Kinder unzugéanglichen Ort, an einem
stabilen und sicheren Standort, an einem trockenen, kiihlen und gut bellfteten Ort auf, der
vor Frost und extremen Temperaturen geschutzt ist.

e  Schitzen Sie das Gerat vor direkter Sonneneinstrahlung.

. Das Gerat darf nicht in eng anliegende Plastikfolie oder -beutel eingewickelt oder verpackt
werden, um Kondensation und Feuchtigkeitsansammlungen im Inneren des Gehéauses zu
vermeiden.

Die Garantie deckt alle Materialfehler und Herstellungsfehler ab, die innerhalb der Garantiezeit

auftreten, mit Ausnahme der folgenden Falle:

. Bauteile, die im Zuge des normalen Betriebs einem natirlichen Verschleill unterliegen (z. B.
Kontaktspitzen, Gasdiisen, Klemmen, Schweilkabel).

. Mangel, die durch unsachgemafRe Bedienung, Wartung oder Lagerung sowie durch
unbefugte Anderungen an der Struktur oder den Schaltkreisen des Geréts verursacht
wurden.

. Kosten im Zusammenhang mit dem Transport der Gerate zu und von einem autorisierten
Servicecenter.

e  Sachschaden oder Personenschaden, die durch unsachgemafe oder nicht
vorschriftsmaRige Verwendung des Gerats entstehen.

e  Schaden, die durch das Eindringen von Flissigkeiten, UbermaRige Ansammlung von
Metallstaub im Inneren, vorsatzliche Zerstérung, mechanische StéRe oder Verwendung fiir
andere als die in diesem Handbuch angegebenen Zwecke verursacht werden.

Dieses Produkt ist als Elektro- und Elektronikgerat (EEE) klassifiziert. Gemal der
Richtlinie 2012/19/EU ist die Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten (WEEE)
im unsortierten Hausmdill verboten. Diese Gerate kdnnen aufgrund der enthaltenen
Schadstoffe die Umwelt und die menschliche Gesundheit gefahrden. Bitte geben Sie das
WEEE bei einer autorisierten Sammelstelle firr Elektro- und Elektronikaltgerate ab.

=
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Interrupteur marche/arrét

Borne positive ("+")

Terminal négatif (« - »)

Affichage (affichage du courant de soudage)
Fentes de ventilation

Ventilateur de refroidissement

Indicateur de protection thermique
Indicateur de puissance/charge

©CRNoOGO LN =

Spécifications techniques

Code produit

Type d'appareil

Tension / Fréquence
Puissance maximale absorbée

Tension a vide

Plage de réglage du courant (cycle de service
de 15 %)

Plage de réglage du courant (cycle de service
de 60 %)

Plage de réglage du courant (cycle de service
a 100 %)

11max / [1eff

Diametre de I'électrode
Indice de protection / Classe d'isolation
Afficher

Accessoires inclus

Poids net

Molette de réglage du courant de soudage (potentiométre)

684258 (courant maximal 120 A)
Monophasé, refroidissement par ventilateur
220-240 V / 50-60 Hz

5,1 kVA (MMA)

65V

30 A/21,2V - 120 A/24,8 V
30 A/21,2V -69,3 A/22,8V

30 A/21,2V -53,7 A/l22,1V
22,16 A/9,91 A
2,5-3,2mm

IP21S /1

Oui

Pince porte-électrode avec cable 1,5 m x 10
mm?2,

pince de masse avec cable 1,0 m x 10 mm?,
bandouliére

~2kg

Merci d'avoir acheté ce produit EVOTOOLS, fabriqué conformément aux
normes de sécurité et d'utilisation les plus strictes.

7
A

blessures graves .

Avertissement ! Pour votre sécurité, veuillez lire attentivement ce manuel et
les consignes générales de sécurité avant d’utiliser I’appareil. Le non-respect
de ces régles peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou des

Avertissement! Des symboles graphiques normalisés sont utilisés sur cette
machine et dans ce manuel afin de garantir une sécurité d'utilisation optimale et
d'éviter d'endommager I'équipement. Compte tenu de I'importance cruciale de
ces consignes de sécurité, veuillez lire attentivement et bien comprendre la

signification des symboles ci-dessous avant d'utiliser le poste de soudage a

onduleur pour la premiére fois .
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Avertissements généraux de sécurité concernant les outils électriques

Sécurité de la zone de travail

. Maintenez la zone de travail propre et bien éclairée. L'hnumidité et les zones sombres peuvent
provoquer des accidents.

. N'utilisez pas cet outil dans des atmosphéres explosives, par exemple en
présence de liquides, de gaz ou de poussieres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles susceptibles d’enflammer ces substances.

e Tenez les enfants et les personnes non autorisées a I'écart de la zone de travail. Toute
distraction peut vous faire perdre le contréle de I'outil.

Précautions de sécurité relatives a l'utilisation des équipements
ATTENTION ! Vérifiez toujours que la tension d'alimentation correspond a la
tension indiquée sur la plaque signalétique de I'outil.

. Ne tordez pas et ne pliez pas le cable d'alimentation.

. Ne transportez pas I'appareil par son cable d'alimentation et ne tirez pas sur le cable pour

débrancher la prise de la prise murale.

e Tenez le cable d'alimentation éloigné des sources de chaleur, de la poussiére, de I'huile, de la
graisse, des arétes vives et des surfaces de coupe.

e  Vérifiez réguliérement la prise et le cable d'alimentation. En cas de dommage, contactez un
électricien agréé pour les faire remplacer.

o  Evitez tout démarrage accidentel. Assurez-vous que l'interrupteur est en position « ARRET »
avant de brancher le cable d'alimentation a la prise.

e  Pour une utilisation en extérieur, utilisez uniquement des rallonges certifiées et correctement
marquées pour un usage extérieur.

. Ne surchargez pas l'appareil ! Son fonctionnement sir et efficace est conditionné par le
respect des parameétres de fonctionnement spécifiés. N'utilisez pas I'appareil a des fins autres
que celles pour lesquelles il a été congu.

Mesures de sécurité personnelle

. Portez toujours des vétements appropriés. Evitez les vétements amples et les bijoux.

im < . Portez toujours des gants de soudage en cuir épais, un
0@ ‘ ( masque de soudage adapté avec un filtre approprié, un tablier de
protection et des chaussures de sécurité isolantes électriquement.

Service

Les réparations doivent étre effectuées uniquement par du personnel autorisé utilisant des

accessoires et des piéces de rechange d'origine afin d'éviter les accidents causés par des

réparations incorrectes.

Régles de sécurité spécifiques pour les équipements de soudage a I'arc

. L'installation, I'utilisation, I'entretien et la réparation de ce produit doivent étre effectués
exclusivement par du personnel qualifié.

e  Assurez-vous que la prise de courant est correctement mise a la terre et équipée d'une
protection de circuit appropriée (fusibles/disjoncteurs).

. Utilisez uniquement les cables de soudage recommandés ou fournis.

. N’utilisez les rallonges électriques que dans des cas exceptionnels ; la section du conducteur
doit étre au moins égale a celle du cable d’alimentation d’origine du produit, et la rallonge doit
étre mise a la terre.

. Ne touchez pas I'électrode si vous étes en contact direct avec la piéce a usiner ou avec une
électrode provenant d'une autre machine.

. Ne jamais souder des conteneurs, des fiits ou des tuyaux qui contiennent ou ont contenu des
liquides ou des gaz inflammables.

. Le soudage produit des fumées et des gaz qui peuvent étre dangereux pour la santé s'ils sont
inhalés.

. L'arc électrique issu du processus de soudage produit un rayonnement intense, visible et
invisible (ultraviolet et infrarouge), susceptible de briler la peau et de blesser les yeux.
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. La mise a la terre de la machine a souder doit étre effectuée uniquement a l'aide de prises

appropriées vérifiées par un électricien agréé conformément a la réglementation en vigueur.
. Les personnes porteuses d'un stimulateur cardiaque ou d'autres dispositifs médicaux
implantés ne doivent pas se tenir a proximité de la machine a souder en fonctionnement.
Assurez une ventilation adéquate pour éviter toute surchauffe de I'équipement.

’_% . Il est STRICTEMENT INTERDIT d'utiliser cet équipement sous la pluie, dans
% des environnements a forte humidité ou sur des surfaces mouillées.

. Risque de brilure : Notez que le fil de soudure, I'électrode, le laitier et la piéce
@ a souder restent extrémement chauds aprés le soudage. Utilisez une pince et des gants

spéciaux pour les manipuler.

Cet appareil est utilisé pour le soudage manuel de piéces en acier, en fonte et en acier inoxydable
a l'aide d'électrodes enrobées.

NON CONCU POUR UN USAGE INDUSTRIEL !

Avantages de ['utilisation d'un onduleur par rapport a un équipement conventionnel :

. Conception compacte et légere.

Faible consommation d'énergie (rendement énergétique élevé).

Arc électrique plus stable et projections réduites.

Haute efficacité et rendement.

Tension a vide plus élevée pour faciliter 'amorcage de I'arc.

Compensation automatique de la puissance en cas de fluctuations de la tension secteur.

Caractéristiques principales

. Arc Force — optimise le transfert des gouttelettes de I'électrode a la piéce, empéchant
I'extinction de I'arc au contact de la piéce.

. Démarrage a chaud - facilite 'amorgage de l'arc en fournissant une bréve impulsion de
courant plus élevé au début du soudage.

. Fonction anti-adhérence — réduit automatiquement le courant de soudage si I'électrode
adhére a la piéce a souder, permettant un retrait facile sans I'endommager.

. Protection contre la surchauffe — systeme de protection thermique automatique.

ATTENTION ! EN CAS DE BRUIT DE FONCTIONNEMENT ANORMAL, ETEIGNEZ
IMMEDIATEMENT L'APPAREIL ET CONTACTEZ UN CENTRE DE SERVICE AGREE
POUR INSPECTION ET REPARATION.

L'appareil est équipé d'un systéme de compensation de puissance. En cas de fluctuations de la
tension d'alimentation inférieures a £15 %, la machine fonctionne normalement.

Connexion par céble :
e Cable de terre : Insérez la fiche du cable dans la fente marquée d'un (-) sur la machine et
tournez dans le sens horaire pour la verrouiller.
Raccordez la pince de masse a la piéce a usiner ou a la surface de soudage qui maintient la piéce
a usiner.
> Veérifier le contact direct avec la piéce a usiner.
»  Evitez les surfaces peintes ou isolées.

e Cable du porte-électrode : Insérez la fiche du cable dans la fente marquée d’un (+) sur la
machine et tournez dans le sens des aiguilles d’'une montre pour verrouiller.

Avant de commencer a souder, insérez |'extrémité dénudée de I'électrode dans le porte-électrode.

Une électrode de petit diamétre nécessite une intensité de courant plus faible qu'une électrode de

plus grand diameétre. Suivez les recommandations du fabricant de I'électrode pour le réglage de

I'ampérage.
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Démarrage :

Avant de commencer les travaux, vérifiez attentivement les points suivants :

e lIn'y apas de court-circuit entre les cables de la machine a souder.

. La polarité des connexions est correcte.

. Les connecteurs et les cables sont solidement fixés. .

Aprés avoir effectué ces vérifications, mettez l'interrupteur MARCHE/ARRET sur la position
« MARCHE ». Le ventilateur de refroidissement se mettra alors en marche et I'écran affichera la
derniére valeur de courant programmée.

Réglage du courant d'arc

Sélectionnez le courant de soudage en fonction du diamétre de I'électrode utilisée.

@ Electrode [mm] Plage de cou;:r]lt de soudage
1.6 50-80
2 60-90
25 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Protection contre la surchauffe (protection thermique)

Si le voyant de protection thermique est allumé, cela signifie que la protection thermique est activée.
Si le cycle de service indiqué sur la plaque signalétique est dépassé, l'appareil s'arréte
automatiquement afin d'éviter tout dommage supplémentaire. Attendez que le voyant s'éteigne
avant de reprendre I'utilisation. Si la protection thermique se déclenche a plusieurs reprises, cela
signifie que I'équipement fonctionne au-dela de ses capacités normales.

Soudage

Pour amorcer l'arc de soudage avec une électrode enrobée, effleurez la piéce a souder. Dés
I'amorgage de l'arc, maintenez une distance constante de la piéce (égale au diametre de
I'électrode), a un angle de 20 a 30° dans le sens du soudage. Un arc court, avec une intensité
correctement réglée, produira un son net et précis.

ATTENTION ! Ne pas heurter I'électrode contre la piéce a usiner. Cela pourrait endommager le
revétement de I'électrode et rendre 'amorgage de I'arc difficile.

Un arc bref, avec un ampérage correctement réglé, produira un son net et précis. A la fin de la
soudure, reculez légerement I'électrode pour combler le « cratére » formé, puis soulevez-la
rapidement jusqu'a ce que l'arc s'éteigne.

Scories

Les scories déposées sur le cordon de soudure ne doivent étre enlevées qu'aprés refroidissement
complet. Utilisez un marteau a piquer et une brosse métallique pour nettoyer la surface. Inspectez
visuellement le cordon de soudure avant d'effectuer une nouvelle passe.

Nettoyage et entretien

A ATTENTION ! AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION SUR L'EQUIPEMENT,
DEBRANCHEZ L'ALIMENTATION ELECTRIQUE DU REGIME SECTEUR.

Nettoyage

. Pour éviter tout risque de court-circuit ou d'incendie di a des dépots métalliques sur les
circuits internes, nettoyez régulierement la poussiére accumulée. Si la machine a été utilisée
dans un environnement poussiéreux ou contenant des particules métalliques, débranchez-la
et soufflez I'intérieur du boitier par les fentes de ventilation a I'aide d'air comprimé sec a
basse pression.

e Veillez a ce que les fentes d'aération du boitier restent toujours propres afin d'éviter toute
surchauffe de la machine.

e Nettoyez régulierement I'extérieur de I'appareil avec un chiffon doux et sec. Si des saletés
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persistent, utilisez un chiffon légérement humidifié avec une solution d'eau et de savon doux.
. N’utilisez PAS de solvants (tels que I'essence, les diluants, I'alcool ou les dérivés du
pétrole), car ceux-ci peuvent détruire les composants en plastique et le boitier.

Entretien

Cet équipement a été congu pour fonctionner pendant de longues périodes avec un minimum
d'entretien. Son fonctionnement optimal et sa longue durée de vie dépendent directement du
respect des instructions de nettoyage et d'utilisation présentées dans ce manuel.

Stockage

e  Avant un stockage de longue durée, nettoyez le boitier de I'équipement conformément aux
instructions ci-dessus.

. Rangez I'onduleur de soudage dans un endroit inaccessible aux enfants, dans une position
stable et slre, dans un endroit sec, frais et bien ventilé, a I'abri du gel et des températures
extrémes.

. Protégez I'équipement de I'exposition directe au soleil.

. Ne pas envelopper ni emballer I'appareil dans un film plastique ou un sac plastique serré,
afin d'éviter la condensation et I'accumulation d'humidité a I'intérieur du boitier.

La garantie couvre tous les défauts de matériaux et les vices de fabrication survenant pendant la

période de garantie, a I'exception des situations suivantes :

e  Composants usés naturellement lors d'un fonctionnement normal (par exemple : pointes de
contact, buses a gaz, pinces, cables de soudage).

. Les défauts causés par une utilisation, un entretien ou un stockage inappropriés, ainsi que
par des modifications non autorisées apportées a la structure ou aux circuits de
I'équipement.

. Frais liés au transport du matériel vers et depuis un centre de service agréé.

o Dommages matériels ou corporels résultant d'une utilisation incorrecte ou non conforme de
I'équipement.

e Les dommages causés par l'infiltration de liquide, I'accumulation excessive de poussiére
métallique a l'intérieur, la destruction intentionnelle, les chocs mécaniques ou I'utilisation a
des fins autres que celles spécifiées dans ce manuel.

Ce produit est classé comme équipement électrique et électronique (EEE).
Conformément a la directive 2012/19/UE, il est interdit de jeter les déchets d'équipements
électriques et électroniques (DEEE) avec les ordures ménageéres non triées. Ces déchets
peuvent avoir des conséquences néfastes sur I'environnement et la santé humaine en
raison de la présence de substances dangereuses. Veuillez rapporter vos DEEE a un
centre de collecte et de recyclage agréé.

B
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Interruptor liga/desliga

Bot&o de ajuste da corrente de soldagem
(Potenciémetro)

Terminal positivo ("+")

Terminal negativo ("-")

Visor (exibicao da corrente de soldagem)
Aberturas de ventilagao

Ventilador de resfriamento

Indicador de protegéo térmica

Indicador de poténcia/carga

N =

©CONO GO~ W

Especificacoes técnicas

Codigo do produto

Tipo de dispositivo
Tensao/Frequéncia
Poténcia maxima absorvida

Tenséo sem carga

Faixa de ajuste atual (ciclo de trabalho de
15%)

Faixa de ajuste atual (ciclo de trabalho de
60%)

Faixa de ajuste atual (ciclo de trabalho de
100%)

11max / [1eff
Didmetro do eletrodo
Grau de protegao / Classe de isolamento

Mostrar
Acessorios incluidos

Peso liquido

684258 (corrente maxima 120A)
Monofasico, com refrigeracéo por ventilador
220-240V / 50-60Hz

5,1 kVA (MMA)

65V

30A/21,2V - 120A/24,8V

30A/21,2V - 69,3A/22,8V
30A/21,2V - 53,7A/22,1V

22,16A / 9,91A

2,5-3,2mm

IP21S /1

Sim

Grampo porta-eletrodo com cabo de 1,5 m x
10 mm?,

grampo de aterramento com cabo de 1,0 m x

10 mm?,
alga de ombro

~2kg

Obrigado por adquirir este produto EVOTOOLS, fabricado de acordo
com os mais altos padroes de seguranca e operagao.

destas regras pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos

graves .

Aviso! Simbolos graficos padronizados sdao usados nesta maquina e em todo
este manual para garantir total seguranga operacional e evitar danos ao
equipamento. Dada a importancia critica destas instrugées de seguranca, leia e
compreenda completamente o significado dos simbolos abaixo antes de operar a

inversora de solda pela primeira vez .

Atencéao! Para sua seguranga, leia atentamente este manual e as instrugoes
gerais de segurancga antes de usar o equipamento. O ndo cumprimento



Avisos gerais de seguranga para ferramentas elétricas

Segurancga na area de trabalho

. Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Umidade e ambientes escuros podem
causar acidentes.

. Nao utilize a ferramenta em atmosferas explosivas, como na presenga de
{l;; liquidos, gases ou poeira inflamaveis. Ferramentas elétricas produzem faiscas que
- podem inflamar esses materiais.

. Mantenha criangas e pessoas nao autorizadas longe da area de trabalho. Distragdes podem
fazer com que vocé perca o controle da ferramenta.

Precaucgébes de seguranga para operacado de equipamentos

ATENGAO! Verifique sempre se a tensio da fonte de alimentagdo corresponde a
tensao especificada na placa de identificagao da ferramenta.

. Nao torca nem dobre o cabo de alimentagao.

. Nao transporte o equipamento pelo cabo de alimenta¢do e ndo puxe o cabo para desconectar
a ficha da tomada.

. Mantenha o cabo de alimentagdo longe de fontes de calor, poeira, éleo, graxa, bordas afiadas
e superficies de corte.

. Inspecione regularmente a tomada e o cabo de alimentagcdo. Em caso de danos, contate um
eletricista autorizado para a substituigéo.

. Para evitar partidas acidentais, certifique-se de que o interruptor esteja na posigao
"DESLIGADO" antes de conectar o cabo de alimentagao a tomada.

. Para uso externo, utilize apenas extensdes elétricas certificadas e devidamente identificadas
para uso externo.

e N&o sobrecarregue o aparelho! Ele funciona de forma segura e eficiente somente se os
parametros de operagao especificados forem respeitados. Nao utilize o equipamento para fins
diferentes daqueles para os quais foi projetado.

Precaugobes de seguranga pessoal

. Use sempre roupas adequadas. Nao use roupas largas ou joias.

im < . Use sempre luvas de soldagem de couro reforgado, uma
0@ ‘ ( mascara de soldagem adequada com filtro apropriado, um avental
de protecéo e calgados de seguranga com isolamento elétrico.

Servigo

Os reparos devem ser realizados somente por pessoal autorizado, utilizando acessérios e pegas

de reposicao originais, para evitar acidentes causados por reparos inadequados.

Regras de seguranga especificas para equipamentos de soldagem a arco

e A instalagdo, utilizagdo, manutencdo e reparagao deste produto devem ser realizadas
exclusivamente por pessoal qualificado.

e  Certifique-se de que a tomada elétrica esteja devidamente aterrada e equipada com a
protecéo de circuito apropriada (fusiveis/disjuntores).

. Utilize apenas os cabos de soldagem recomendados ou incluidos na embalagem.

. Utilize extensdes elétricas apenas em casos excepcionais; a segao transversal do condutor
deve ser pelo menos igual a do cabo de alimentagao original do produto e deve ser aterrada.

. Nao toque no eletrodo se ele estiver em contato direto com a pega de trabalho ou com um
eletrodo de outra maquina.

. Nunca solde recipientes, tambores ou tubulagdes que contenham ou tenham contido liquidos
ou gases inflamaveis.

e A soldagem produz fumos e gases que podem ser prejudiciais a saude se inalados.

e O arco elétrico do processo de soldagem produz radiagdo intensa, visivel e invisivel
(ultravioleta e infravermelha), que pode causar queimaduras na pele e lesdes oculares.

e O aterramento da maquina de solda deve ser feito somente utilizando tomadas adequadas,
verificadas por um eletricista autorizado e de acordo com as normas vigentes.

. Pessoas que usam marcapassos cardiacos ou outros dispositivos médicos implantados nao
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devem ficar perto da maquina de solda em funcionamento.
e  Garanta ventilagdo adequada para evitar o superaquecimento do equipamento.

’_% . E ESTRITAMENTE PROIBIDO usar o equipamento na chuva, em ambientes
% com alta umidade ou em superficies molhadas.

. Risco de queimaduras: Observe que o arame de solda, o eletrodo, a escéria
@ e a peca de trabalho permanecem extremamente quentes apds a soldagem. Use alicates

e luvas especiais para manusea-los.

Uso pretendido

O dispositivo é utilizado para soldagem manual de pegas de ago, ferro fundido e aco inoxidavel ,
usando eletrodos revestidos.

NAO FOI PROJETADO PARA USO INDUSTRIAL!

Vantagens de usar um inversor em comparagéo com equipamentos convencionais:

. Design compacto e leve.

Baixo consumo de energia (alta eficiéncia energética).

Arco elétrico mais estavel e redugéo de respingos.

Alta eficiéncia e produtividade.

Tens&o sem carga mais elevada para facilitar a ignicdo do arco.

Compensagao automatica de poténcia para flutuagdes na tensao da rede elétrica.

Principais caracteristicas

e Arc Force - otimiza a transferéncia de goticulas do eletrodo para a pega de trabalho, evitando
que o arco se extinga ao tocar a peca.

. Partida a quente — facilita a ignicdo do arco, fornecendo um breve impulso de corrente mais
alta no inicio da soldagem.

e Antiaderente — reduz automaticamente a corrente de soldagem caso o eletrodo grude na
peca de trabalho, permitindo sua facil remogao sem danifica-la.

. Protecao contra sobreaquecimento — sistema automatico de protegéo térmica.

ATENGAO! EM CASO DE RUIDO ANORMAL DURANTE O FUNCIONAMENTO,
DESLIGUE IMEDIATAMENTE O EQUIPAMENTO E ENTRE EM CONTATO COM
UMA ASSISTENCIA TECNICA AUTORIZADA PARA INSPEGAO E REPAROS.

A unidade esta equipada com um sistema de compensagéao de energia. Em caso de flutuagdes na
tensao de alimentagao dentro de +15%, a maquina opera com parametros normais.

Conexao por cabo:
e Cabo de aterramento: Insira o plugue do cabo na entrada marcada com (-) na maquina e
gire no sentido horario para travar.
Conecte a garra de aterramento a pega de trabalho ou a superficie de soldagem que segura a
peca.
> Verifique se ha contato direto com a pega de trabalho.
»  Evite superficies pintadas ou isoladas.

e Cabo do suporte do eletrodo: Insira o plugue do cabo no slot marcado com (+) na
magquina e gire no sentido horario para travar.

Antes de iniciar a soldagem, insira a extremidade desencapada do eletrodo no porta-eletrodo. Um

eletrodo de didmetro menor requer uma intensidade de corrente menor do que um eletrodo de

diametro maior. Siga as recomendacdes do fabricante do eletrodo ao ajustar a amperagem.

Iniciando:

Antes de iniciar o trabalho, verifique cuidadosamente os seguintes aspectos:
. Nao ha curto-circuito entre os cabos da maquina de solda.

e A polaridade das conexdes esta correta.
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. Os conectores e cabos estéo firmemente fixados.

Apés realizar essas verificagbes, pressione o interruptor LIGAR/DESLIGAR para a posi¢do
"LIGADO". Nesse momento, a ventoinha de resfriamento sera acionada e a tela exibira o ultimo
valor de corrente definido.

Ajustando a corrente do arco

Selecione a corrente de soldagem de acordo com o didmetro do eletrodo utilizado.

@ Eletrodo [mm] Fai’;f:a;zgeﬂff e
16 50-80
2 60-90
2,5 80-110
3.2 100-130
4 130-160

Protecao contra superaquecimento (protecao térmica)

Se a luz indicadora de protegao térmica estiver acesa, significa que a prote¢éo térmica foi ativada.
Se o ciclo de trabalho indicado na placa de identificagdo for excedido, o dispositivo interrompera a
operagao antes que ocorram danos adicionais. Aguarde até que a luz indicadora se apague antes
de retomar a operagdo. Se a protecdo térmica continuar sendo acionada, significa que o
equipamento esta sendo operado além de suas capacidades de desempenho padrao.

Soldagem

Para iniciar o arco de soldagem com um eletrodo revestido, toque levemente a peca a ser soldada.
Assim que o arco se iniciar, mantenha uma distancia constante da pega (igual ao diametro do
eletrodo), em um angulo de 20 a 30° na diregdo da soldagem. Um arco curto com amperagem
corretamente ajustada produzira um som nitido e preciso.

ATENGAO! Nzo bata o eletrodo contra a pega de trabalho. Isso pode danificar o revestimento do
eletrodo e dificultar a ignigéo do arco.

Um arco curto com amperagem corretamente ajustada produzird um som nitido e preciso. Ao final
da solda, mova o eletrodo ligeiramente para tras para preencher a "cratera" formada e, em seguida,
levante-o rapidamente até que o arco se extinga.

Escéria

A escéria depositada no cordado de solda s6 deve ser removida apds o seu completo resfriamento.
Utilize um martelo de escéria e uma escova de ago para limpar a superficie. Inspecione visualmente
o cordao de solda antes de aplicar outra passada.

Limpeza e manutengao

A ATENGAO! ANTES DE REALIZAR QUALQUER TRABALHO NO EQUIPAMENTO,
DESCONECTE A FONTE DE ALIMENTAGAO DA REDE ELETRICA.

Limpeza

. Para evitar o risco de curto-circuito ou incéndio causado por depdsitos metalicos nos
circuitos internos, limpe regularmente o p6é acumulado. Se a maquina tiver sido utilizada num
ambiente com pé e particulas metalicas, desligue-a da corrente elétrica e limpe o interior da
carcaga através das aberturas de ventilagdo com ar comprimido seco e de baixa pressao.

. Mantenha as aberturas de ventilagdo da carcaga sempre limpas para evitar o
superaquecimento do aparelho.

. Limpe periodicamente a parte externa do equipamento com um pano macio e seco. Se a
sujeira persistir, use um pano levemente umedecido com uma solugéo de agua e sabao
neutro.

. NAO utilize solventes (como gasolina, diluentes, alcool ou derivados de petrdleo), pois estes
podem danificar os componentes plasticos e a carcaca.
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Manutengao

O equipamento foi projetado para operar por longos periodos com manutengéo minima. O
funcionamento ideal e a longa vida util dependem diretamente do cumprimento das instrugdes de
limpeza e operagéo apresentadas neste manual.

Armazenar

e Antes de armazenar o equipamento por um longo periodo, limpe a carcaga de acordo com
as instrugbes acima.

e  Guarde o inversor de solda em local inacessivel a criangas, em posigao estavel e segura,
em local seco, fresco e bem ventilado, protegido do gelo e de temperaturas extremas.

. Proteja o equipamento da exposigao direta a luz solar.

. Nao embrulhe ou guarde o dispositivo em filme plastico ou sacos herméticos, para evitar
condensagéo e acumulo de umidade dentro da carcaga.

A garantia cobre todos os defeitos de material e falhas de fabricagdo que ocorrerem durante o

periodo de garantia, com excegéo das seguintes situagoes:

. Componentes que sofrem desgaste natural como resultado da operagéo normal (por
exemplo: pontas de contato, bicos de gas, grampos, cabos de soldagem).

. Defeitos causados por operagado, manutengdo ou armazenamento inadequados, bem como
modificagdes ndo autorizadas na estrutura ou nos circuitos do equipamento.

e  Custos relacionados ao transporte do equipamento de e para um centro de servigo
autorizado.

. Danos materiais ou lesdes pessoais resultantes do uso inadequado ou ndo conforme do
equipamento.

. Danos causados por entrada de liquidos, acumulo excessivo de p6é metalico no interior,
destruigdo intencional, choques mecanicos ou uso para fins diferentes dos especificados
neste manual.

Este produto é classificado como Equipamento Elétrico e Eletronico (EEE). De acordo
com a Diretiva 2012/19/UE, é proibido descartar Residuos de Equipamentos Elétricos e
Eletrénicos (REEE) como lixo doméstico ndo selecionado. Estes podem afetar o meio
ambiente e a saude humana devido a presenga de substancias perigosas. Por favor,
entregue os REEE a um centro de coleta e reciclagem autorizado.
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